














- 1 -  

 
 
 

สมมติฐำน กำรวิเครำะห์ควำมแปรปรวน กำร
ถดถอยและสหสัมพันธ์เชิงเส้น กำรประยุกต์
สถิติกับระบบอุตสำหกรรม และกำรใช้โปรแกรม
คอมพิวเตอร์ส ำเร็จรูป 
 

2. 2000003 
เขียนแบบวิศวกรรม 

อุปกรณ์กำรเขียนแบบและกำรใช้ กำรเขียน
ตัวอักษรและตัวเลข ออโธกรำฟฟิก-โปรเจคช่ัน   
กำรเขียนภำพออโธกรำฟฟิก กำรเขียนภำพพิก
ทอเรียล กำรก ำหนดขนำด และควำมคลำด
เคลื่อน กำรเขียนภำพตัด กำรเขียนภำพช่วย 
และแผ่นคลี่ กำรสเกตซ์ภำพด้วยมือ กำรเขียน
ภำพแยกช้ิน และภำพประกอบ  พื้นฐำนกำรใช้
คอมพิวเตอร์ ช่วยในกำรเขียนแบบ กำรใช้
โปรแกรมช่วยในกำรออกแบบด้วยคอมพิวเตอร์
เบื้องต้น 
 

3. 2000004 
วัสดุวิศวกรรม 

กำรศึกษำควำมสัมพันธ์ระหว่ำงโครงสร้ำง 
สมบัติ กระบวนกำรผลิตผลิตภัณฑ์ และกำร
ประยุกต์ใช้วัสดุวิศวกรรมในกลุ่มหลัก ได้แก่ 
โลหะ พอลิเมอร์ เซรำมิก ไม้ วัสดุทำงไฟฟ้ำและ
วั สดุ ผสม แผนภำพสมดุ ลและกำรแปล
ควำมหมำย กำรปรับปรุงสมบัติของโลหะโดย
กรรมวิธีทำงควำมร้อ กำรทดสอบสมบัติและกำร
แปลควำมหมำย โครงสร้ำงมหำภำคและจุลภำค
ที่เกี่ยวข้องกับสมบัติของวัสดุวิศวกรรม สมบัติ
เชิงกลของวัสดุ และกำรเสื่อมของวัสดุ 

2 การวิเคราะห์ปัญหา (Problem Analysis) 
- สำมำรถระบุ ตั้งสมกำร วิจัย สืบค้น และวิเครำะห์ ปญัหำ
ทำงวิศวกรรมที่ซับซ้อน เพื่อให้ไดข้้อสรุป ของปัญหำที่มี
นัยส ำคญั โดยใช้ หลักกำรทำง คณิตศำสตร์ วิทยำศำสตร์
ธรรมชำติ และ วิทยำกำรทำงวิศวกรรมศำสตร ์

1. 2010309 
กำรควบคุมคุณภำพ 

กำรจัดกำรคุณภำพ กำรประยุกต์วิธีกำรทำง
สถิติในกำรควบคุมคุณภำพ เทคนิคกำรควบคุม
คุณภำพแบบต่ำง ๆ เทคนิคของกำรควบคุม
คุณภำพเพื่อกำรเช่ือมั่นทำงวิศวกรรม เทคนิค
กำรชักสิ่ งตัวอย่ำง เพื่อกำรยอมรับระบบ
คุ ณภำพ  วิ เ ค ร ำ ะห์ ค ว ำมส ำมำ รถของ
กระบวนกำร และกำรประเมินผลระบบกำรวัด
เทคนิคกำรชักสิ่งตัวอย่ำงเพื่อกำรยอมรับ 
 

2. 2010206 
กำรจัดกำรกำรผลิต
และปฏิบัติกำร 

แนวคิดด้ำนผลิตภำพ เครื่องมือและเทคนิคใน
กำรวัดผลิตภำพในองค์กร ดัชนีค่ำช้ีวัด วิเครำะห์
ข้อมูลเพื่อกำรตัดสินใจและกำรปรับปรุง ใช้ดัชนี
ช้ีวัดในกำรวัดผลกำรท ำงำน กำรวำงแผนและ
ควบคุมกำรผลิต กำรวิจัยกำรด ำเนินงำน
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เบื้องต้น กำรจัดกำรองค์กรทำงอุตสำหกรรม
และกำรจัดกำร กำรวัดประสิทธิภำพและ
ประสิทธิผลกำรผลิต ปฏิบัติงำนเรียนรู้กำรใช้
เครื่องมือ อุปกรณ์ต่ำงๆ ที่ใช้ในกำรปฏิบัติใน
กำรศึกษำกำรท ำงำน หลักกำรท ำงำน หลักกำร
ออกแบบกำรเคลื่อนที่ กำรสัมมนำโครงกำรย่อย
ส ำหรั บกำรศึ กษำงำน  โดย ใ ช้ แผนภู มิ  
กระบวนกำร แผนภูมิกำรท ำงำน แผนภูมิ
กระบวนกำรไหล แผนภูมิประกอบ แผนภูมิ
ผลิตภัณฑ์พหุคูณ แผนภูมิกำรเดินทำงกำรใช้
โปรแกรมส ำหรับกำรวำงแผนกำรผลิต 
 
 

3 การออกแบบ/พัฒนาหาค าตอบของปัญหา  
(Design/Development of Solutions) 
- สำมำรถพัฒนำหำค ำตอบของปัญหำทำง วิศวกรรมที่ซับซ้อน 
และออกแบบระบบ ช้ินงำน หรือกระบวนกำร ตำมควำม
จ ำเป็นและเหมำะสม กับข้อพิจำรณำทำงด้ำนสำธำรณสุข 
ควำมปลอดภัย วัฒนธรรม สังคม และสิ่งแวดล้อม 

1. 2010204 
กำรออกแบบและ
ผลิต ผลิตภัณฑ์โพลิ
เมอร์ 

โครงสร้ำงของโพลิเมอร์และโมโนเมอร์ พันธะ
ระหว่ำงอะตอมและโมเลกุล มวลโมเลกุลกำร
เ รี ย ง  ตั วของ โม เลกุ ล  สมบั ติ หยุ่ นหนืด 
คุณสมบัติทำงกล คุณสมบัติทำงควำมร้อนเช่น 
กำรน ำควำมร้อนกำรเปลี่ยนสถำนะคล้ำยแก้ว 
และกำรหลอมเหลว กำรแข็งตัว คุณสมบัติทำง
ไฟฟ้ำ คุณสมบัติทำงแสงกำรออกแบบช้ินงำน
และกระบวนกำรผลิตชิ้นงำนพลำสติกและโพลิ
เมอร์ เช่น กำรอัด กำรฉีด กำรขึ้นรูปและกำร
ผสม กำรเสียหำยของ วัสดุโพลิเมอร์ 
 

2. 2000003 
เขียนแบบวิศวกรรม 

อุปกรณ์กำรเขียนแบบและกำรใช้ กำรเขียน
ตัวอักษรและตัวเลข ออโธกรำฟฟิก-โปรเจคช่ัน   
กำรเขียนภำพออโธกรำฟฟิก กำรเขียนภำพพิก
ทอเรียล กำรก ำหนดขนำด และควำมคลำด
เคลื่อน กำรเขียนภำพตัด กำรเขียนภำพช่วย 
และแผ่นคลี่ กำรสเกตซ์ภำพด้วยมือ กำรเขียน
ภำพแยกช้ิน และภำพประกอบ  พื้นฐำนกำรใช้
คอมพิวเตอร์ ช่วยในกำรเขียนแบบ กำรใช้
โปรแกรมช่วยในกำรออกแบบด้วยคอมพิวเตอร์
เบื้องต้น 
 

3. 2010303 
โครงงำนวิศวกรรม
กำรผลิต 

ด ำเนินงำนในโครงงำนตำมที่ได้รับอนุมัติ 
วิเครำะห์กำรปฏิบัติงำน ปัญหำ และก ำหนด
วิธีกำรแก้ปัญหำ น ำเสนอควำมก้ำวหน้ำผลกำร
ด ำเนินงำนโครงงำน น ำเสนอผลกำรด ำเนินงำน
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ในขั้นสุดท้ำยและจัดท ำรำยงำนที่สมบูรณ์ของ
โครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 

 
 
 
 
 

4 การสืบค้น (Investigation) 
- สำมำรถด ำเนินกำรสืบค้นเพื่อหำค ำตอบของ ปัญหำทำง
วิศวกรรมที่ซับซ้อน โดยใช้ควำมรูจ้ำกงำนวิจัยและวิธีกำรวิจัย 
รวมถึง กำรออกแบบกำรทดลอง กำรวิเครำะห์ และกำรแปล
ควำมหมำยของข้อมูล  
กำรสังเครำะห์ข้อมลูเพื่อให้ได้ผลสรุปที่ เช่ือถือได ้

1. 2010303 
โครงงำนวิศวกรรม
กำรผลิต 

ด ำเนินงำนในโครงงำนตำมที่ได้รับอนุมัติ 
วิเครำะห์กำรปฏิบัติงำน ปัญหำ และก ำหนด
วิธีกำรแก้ปัญหำ น ำเสนอควำมก้ำวหน้ำผลกำร
ด ำเนินงำนโครงงำน น ำเสนอผลกำรด ำเนินงำน
ในขั้นสุดท้ำยและจัดท ำรำยงำนที่สมบูรณ์ของ
โครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 

 
 

2. 2010301 
กำรเตรียมโครงงำน
วิศวกรรมกำรผลิต 

กำรเลือก และกำรศึกษำควำมเป็นไปได้ของ
หัวข้อโครงงำน เทคนิคกำรคิด เช่น กำร
ออกแบบควำมคิด แผนที่ควำมคิด กำรระดม
สมอง กำรรวบรวมข้อมูล น ำเสนอโครงงำน
ศึกษำควำมเป็นมำของปัญหำ วิธีด ำเนินงำน
โครงงำน ก ำหนดจุดประสงค์ เป้ำหมำย และ
แผนกำรด ำเนินงำน วัสดุและอุปกรณ์ และ
รำยงำนควำมก้ำวหน้ำของกำรเตรียมโครงงำน
วิศวกรรมกำรผลิต 
 
 

5 การใช้เคร่ืองมือทันสมัย (Modern Tool Usage) 
- สำมำรถสร้ำง เลือกใช้ เทคนิควิธี ทรัพยำกร และ ใช้เครื่องมือ
ทันสมัยทำงวิศวกรรมและเทคโนโลยี สำรสนเทศ รวมถึงกำร
พยำกรณ์ กำรท ำแบบจ ำลองของงำนทำงวิศวกรรมที่ซับซ้อนที่ 
เข้ำใจถึงข้อจ ำกัดของเครื่องมือต่ำงๆ 

1. 2010103
วิศวกรรมกำรวัด
และเทคโนโลยี
ระบบกำรวดั
อัตโนมัตสิมัยใหม ่

แนะน ำมำตรวิทยำ นิยำมของมำตรวิทยำ ระบบ
หน่วยมำตรฐำน มำตรฐำนกำรวัดและกำรสอบ
กลับได้ของกำรวัด ทบทวนกำรวัดและเครื่องมือ
วัดในกระบวนกำร หลักกำรวัด กำรใช้เครื่องมือ
วัดทำงวิศวกรรม กำรประเมินผลกำรวัด และ
กำรตรวจสอบ กำรประเมินค่ำควำมไม่แน่นอน 
กำรรำยงำนผลกำรสอบเทียบระบบมำตรฐำน 
คุณภำพกำรสอบเทียบเครื่องมือวัดตำมขอ
ก ำหนดในระบบคุณภำพและเทคโนโลยีระบบ
กำรวัดอัตโนมัติสมัยใหม่ 
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2. 2010202 
คอมพิวเตอร์ช่วยใน
กำรออกแบบและ
เพื่องำนกำรผลติ 

กำรใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ในกำรออกแบบ
ช้ินงำน 3 มิติ งำนในลักษณะทรงตัน และพื้นผิว 
ระบบฮำร์ดแวร์และระบบปฏิบัติกำรที่ใช้กับงำน
แคดแคม กำรส่งข้อมูลระหว่ำงระบบแคด  และ
ระบบแคม กำรเตรียมข้อมูลส ำหรับระบบแคม
พื้นฐำน กำรท ำงำนด้วยระบบแคม กำรจ ำลอง
กำรผลิตด้วยระบบแคม กำรแปลงข้อมูลของ
ระบบแคมเพื่อสร้ำงซีเอ็นซีโปรแกรม กำรส่งถ่ำย
โปรแกรมซีเอ็นซี ไปยังระบบเครื่องจักรตัดปำด
ผิวอัตโนมัติ และกำรเลือกระบบแคดแคมที่
เหมำะสมกับงำนอุตสำหกรรม 
 
 

3. 2010209
เทคโนโลยีงำนเช่ือม
โลหะ 

ศึกษำและปฏิบัติเกี่ยวกับกระบวนกำรประกอบ
แ ล ะ ต่ อ โ ล ห ะ ที่ ใ ช้ ง ำ น กั น แ พ ร่ ห ล ำ ย                             
ในอุตสำหกรรมกำรผลิต และกำรประกอบ
รอยต่อโลหะ เช่น กำรเช่ือมด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟ
ลักซ์ กำรเช่ือมมิก/แม็ก กำรเช่ือมทิก กำร
ตรวจสอบงำนเ ช่ื อม  ตำมหลั กกำรของ
มำตรฐำนสำกล เช่น รูปแบบกำรรับรองคุณวุฒิ                       
ของบุคลำกรตรวจสอบงำนเช่ือม หน้ำที่และ
ควำมรับผิดชอบที่มีต่อระบบควบคุมและ
ประกันคุณภำพ หลักกำรและวิธีกำรรับรอง
คุณวุฒิของบุคลำกรในสำยงำนเชื่อม หลักกำร
และวิธีกำรสอบงำนเช่ือม  
 

6 วิศวกรและสังคม (The Engineer and Society) 
- สำมำรถใช้เหตุและผลจำกหลักกำรและควำมรู้ที่ ได้รับ มำ
ประเมินประเด็นและผลกระทบต่ำงๆ ทำงสังคม ชีวอนำมัย 
ควำมปลอดภัย กฎหมำย และวัฒนธรรมที่เกี่ยวพันกับกำร
ปฏิบัติวิชำชีพวิศวกรรม 

1.2010102 
ค ว ำ ม ป ล อ ด ภั ย
ส ำหรับวิศวกร 

ควำมเป็นมำของวิศวกรรมควำมปลอดภัย 
ควำมรู้พื้นฐำนส ำหรับควำมปลอดภัยใน
โรงงำน แผนป้องกันและระงับอัคคีภัย กำร
วิเครำะห์อุบัติเหตุและกำรวิเครำะห์งำนเพื่อ
ควำมปลอดภัย กฎหมำย เกี่ ยวกับควำม
ปลอดภัยในอุตสำหกรรม กำรยศำสตร์กับอำชี
วอนำมัยและควำมปลอดภัย กำรบริหำรควำม
ปลอดภัย กำรวิเครำะห์ควำมเสี่ยง กำรจัดเก็บ
และกำรขนส่งวัตถุอันตรำย กำรป้องกันและ
ควบคุมอันตรำยจำก เครื่องจักรกล อันตรำย
จำกไฟฟ้ำ และเทคนิคกำรปฐมพยำบำล 
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2. 2010302 
ปัญหำพิ เ ศษจ ำ ก
สถำนประกอบกำร 

กำรน ำโจทย์ปัญหำที่ได้จำกสถำนประกอบกำร 
ทั้งภำคเอกชน รัฐวิสำหกิจ รัฐบำล หรือ ชุมชน 
ที่ นั ก ศึ กษำ ไ ด้ ท ำ ง ำน หรื อ จ ำ กก ำ ร ฝึ ก
ประสบกำรณ์ ทั้งในรูปแบบของกำรท ำงำนจริง 
กำรปฏิบัติงำนภำคสนำม หรืออ่ืนๆ เพื่อน ำมำ
ศึกษำ วิเครำะห์ โดยใช้ควำมรู้ทำงด้ำน วิชำชีพ
ของนักศึกษำ มำท ำกำรประยุกต์หำวิธีกำร
แก้ปัญหำ กำรพัฒนำวิธีกำร หรือกระบวนกำร 
โดยจัดท ำตำมรูปแบบของโครงงำน โดยมี
อำจำรย์ผู้เช่ียวชำญในสำขำวิชำให้ค ำแนะน ำ
และเป็นท่ีปรึกษำ โดยมีส่วนร่วมจำกบุคลำกร
ของ สถำนประกอบกำรหรือชุมชนนั้นๆ 

4. 2010305 

สหกิจศึกษำ

วิศวกรรมกำรผลิต 

กำรปฏิบัติงำนในหน่วยงำนของรัฐ หรือสถำน
ประกอบด้ำนวิศวกรรมที่เกี่ยวข้องกับงำนด้ำน
กำรออกแบบและกระบวนกำรผลิต  หรือด้ำน
กำรผลิตแม่พิมพ์ โลหะ หรือด้ำนกำรผลิต
แม่พิมพ์พลำสติก หรือโลหะกำรและงำนเช่ือม 
หรือกำรจัดกำรระบบกำรผลิตและกำรผลิต
อัตโนมัติ  ณ สถำนประกอบกำรที่ ให้ควำม
ร่วมมือในฐำนะเป็นพนักงำนช่ัวครำว ภำยใต้
กำรก ำกับดูแลของวิศวกรหรือ ที่ปรึกษำใน
สถำนประกอบกำรไม่น้อยกว่ำ 16 สัปดำห์ โดย
ระหว่ำงกำรปฏิบัติงำน นักศึกษำจะต้องหำ
หัวข้อกำรท ำงำนจำกงำนท่ีได้ปฏิบัติ เพื่อน ำมำ
ท ำโครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต ที่มีเนื้อหำตำม
กลุ่มวิชำพื้นฐำนเฉพำะ และเมื่อเสร็จสิ้นกำร
ปฏิบัติงำนแล้ว นักศึกษำจะต้องส่งรำยงำน
โครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต ตำมรูปแบบของกำร
ท ำรำยงำนปริญญำนิพนธ์ของสถำบันเทคโนโลยี
ปทุมวัน และน ำเสนอต่อคณะกรรมกำรหลักสูตร 
เพื่อท ำกำรประเมินผลให้ผ่ำนหรือไม่ผ่ำน 
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7 สิ่งแวดล้อมและความยั่งยนื (Environment and 
Sustainability) 
- สำมำรถเข้ำใจผลกระทบของค ำตอบของปัญหำงำนทำง
วิศวกรรมในบริบทของสังคมและสิ่งแวดล้อม และสำมำรถ
แสดงควำมรู้และควำมจ ำเป็นของกำรพัฒนำท่ียั่งยืน 

1. 2010302 
ปัญหำพิ เ ศษจ ำ ก
สถำนประกอบกำร 

กำรน ำโจทย์ปัญหำที่ได้จำกสถำนประกอบกำร 
ทั้งภำคเอกชน รัฐวิสำหกิจ รัฐบำล หรือ ชุมชน 
ที่นักศึกษำได้ท ำงำนหรือจำกกำรฝึก
ประสบกำรณ์ ทั้งในรูปแบบของกำรท ำงำนจริง 
กำรปฏิบัติงำนภำคสนำม หรืออื่นๆ เพื่อน ำมำ
ศึกษำ วิเครำะห์ โดยใช้ควำมรู้ทำงด้ำน วิชำชีพ
ของนักศึกษำ มำท ำกำรประยุกต์หำวิธีกำร
แก้ปัญหำ กำรพัฒนำวิธีกำร หรือกระบวนกำร 
โดยจัดท ำตำมรูปแบบของโครงงำน โดยมี
อำจำรย์ผู้เช่ียวชำญในสำขำวิชำให้ค ำแนะน ำ
และเป็นที่ปรึกษำ โดยมีส่วนร่วมจำกบุคลำกร
ของ สถำนประกอบกำรหรือชุมชนนั้น 

2.2010305 

สหกิจศึกษำ
วิศวกรรมกำรผลิต 

กำรปฏิบัติงำนในหน่วยงำนของรัฐ หรือสถำน
ประกอบด้ำนวิศวกรรมที่เกี่ยวข้องกับงำนด้ำน
กำรออกแบบและกระบวนกำรผลิต  หรือด้ำน
กำรผลิตแม่พิมพ์ โลหะ หรือด้ำนกำรผลิต
แม่พิมพ์พลำสติก หรือโลหะกำรและงำนเช่ือม 
หรือกำรจัดกำรระบบกำรผลิตและกำรผลิต
อัตโนมัติ  ณ สถำนประกอบกำรที่ ให้ควำม
ร่วมมือในฐำนะเป็นพนักงำนช่ัวครำว ภำยใต้
กำรก ำกับดูแลของวิศวกรหรือ ที่ปรึกษำใน
สถำนประกอบกำรไม่น้อยกว่ำ 16 สัปดำห์ โดย
ระหว่ำงกำรปฏิบัติงำน นักศึกษำจะต้องหำ
หัวข้อกำรท ำงำนจำกงำนท่ีได้ปฏิบัติ เพื่อน ำมำ
ท ำโครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต ที่มีเนื้อหำตำม
กลุ่มวิชำพื้นฐำนเฉพำะ และเมื่อเสร็จสิ้นกำร
ปฏิบัติงำนแล้ว นักศึกษำจะต้องส่งรำยงำน
โครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต ตำมรูปแบบของกำร
ท ำรำยงำนปริญญำนิพนธ์ของสถำบันเทคโนโลยี
ปทุมวัน และน ำเสนอต่อคณะกรรมกำรหลักสูตร 
เพื่อท ำกำรประเมินผลให้ผ่ำนหรือไม่ผ่ำน 
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8 จรรยาบรรณวิชาชีพ (Ethics) 
- สำมำรถใช้หลักกำรทำงจรรยำบรรณและมีส ำนึก รับผดิชอบ
ต่อมำตรฐำนกำรปฏิบัติวิชำชีพวิศวกรรม 

1. 2010301 
กำรเตรียมโครงงำน
วิศวกรรมกำรผลิต 

กำรเลือก และกำรศึกษำควำมเป็นไปได้ของ
หัวข้อโครงงำน เทคนิคกำรคิด เช่น กำร
ออกแบบควำมคิด แผนที่ควำมคิด กำรระดม
สมอง กำรรวบรวมข้อมูล น ำเสนอโครงงำน
ศึกษำควำมเป็นมำของปัญหำ วิธีด ำเนินงำน
โครงงำน ก ำหนดจุดประสงค์ เป้ำหมำย และ
แผนกำรด ำเนินงำน วัสดุและอุปกรณ์ และ
รำยงำนควำมก้ำวหน้ำของกำรเตรียมโครงงำน
วิศวกรรมกำรผลิต 

2. 2010302 
ปัญหำพิ เ ศษจ ำ ก
สถำนประกอบกำร 

กำรน ำโจทย์ปัญหำที่ได้จำกสถำนประกอบกำร 
ทั้งภำคเอกชน รัฐวิสำหกิจ รัฐบำล หรือ ชุมชน 
ที่ นั ก ศึ กษำ ไ ด้ ท ำ ง ำน หรื อ จ ำ กก ำ ร ฝึ ก
ประสบกำรณ์ ทั้งในรูปแบบของกำรท ำงำนจริง 
กำรปฏิบัติงำนภำคสนำม หรืออ่ืนๆ เพื่อน ำมำ
ศึกษำ วิเครำะห์ โดยใช้ควำมรู้ทำงด้ำน วิชำชีพ
ของนักศึกษำ มำท ำกำรประยุกต์หำวิธีกำร
แก้ปัญหำ กำรพัฒนำวิธีกำร หรือกระบวนกำร 
โดยจัดท ำตำมรูปแบบของโครงงำน โดยมี
อำจำรย์ผู้เช่ียวชำญในสำขำวิชำให้ค ำแนะน ำ
และเป็นท่ีปรึกษำ โดยมีส่วนร่วมจำกบุคลำกร
ของ สถำนประกอบกำรหรือชุมชนนั้นๆ 
 
 

9 การท างานเด่ียวและท างานเป็นทีม (Individual and Team 
work) 
- ท ำหน้ำท่ีได้อย่ำงมีประสิทธิภำพท้ังในด้ำนกำร ท ำงำนเดี่ยว 
และกำรท ำงำนในฐำนะผู้ร่วมทีมหรือ ผู้น ำทีมที่มีควำม
หลำกหลำยของสำขำวิชำชีพ 

1. 2010301 
กำรเตรียมโครงงำน
วิศวกรรมกำรผลิต 

กำรเลือก และกำรศึกษำควำมเป็นไปได้ของ
หัวข้อโครงงำน เทคนิคกำรคิด เช่น กำร
ออกแบบควำมคิด แผนที่ควำมคิด กำรระดม
สมอง กำรรวบรวมข้อมูล น ำเสนอโครงงำน
ศึกษำควำมเป็นมำของปัญหำ วิธีด ำเนินงำน
โครงงำน ก ำหนดจุดประสงค์ เป้ำหมำย และ
แผนกำรด ำเนินงำน วัสดุและอุปกรณ์ และ
รำยงำนควำมก้ำวหน้ำของกำรเตรียมโครงงำน
วิศวกรรมกำรผลิต 
 

2. 2010303 
โครงงำนวิศวกรรม
กำรผลิต 

ด ำเนินงำนในโครงงำนตำมที่ได้รับอนุมัติ 
วิเครำะห์กำรปฏิบัติงำน ปัญหำ และก ำหนด
วิธีกำรแก้ปัญหำ น ำเสนอควำมก้ำวหน้ำผลกำร
ด ำเนินงำนโครงงำน น ำเสนอผลกำรด ำเนินงำน
ในขั้นสุดท้ำยและจัดท ำรำยงำนที่สมบูรณ์ของ
โครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 
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3. 2010302 
ปัญหำพิ เ ศษจ ำ ก
สถำนประกอบกำร 

กำรน ำโจทย์ปัญหำที่ได้จำกสถำนประกอบกำร 
ทั้งภำคเอกชน รัฐวิสำหกิจ รัฐบำล หรือ ชุมชน 
ที่ นั ก ศึ กษำ ไ ด้ ท ำ ง ำน หรื อ จ ำ กก ำ ร ฝึ ก
ประสบกำรณ์ ทั้งในรูปแบบของกำรท ำงำนจริง 
กำรปฏิบัติงำนภำคสนำม หรืออ่ืนๆ เพื่อน ำมำ
ศึกษำ วิเครำะห์ โดยใช้ควำมรู้ทำงด้ำน วิชำชีพ
ของนักศึกษำ มำท ำกำรประยุกต์หำวิธีกำร
แก้ปัญหำ กำรพัฒนำวิธีกำร หรือกระบวนกำร 
โดยจัดท ำตำมรูปแบบของโครงงำน โดยมี
อำจำรย์ผู้เช่ียวชำญในสำขำวิชำให้ค ำแนะน ำ
และเป็นท่ีปรึกษำ โดยมีส่วนร่วมจำกบุคลำกร
ของ สถำนประกอบกำรหรือชุมชนนั้นๆ 

10 การสื่อสาร (Communication) 
- สำมำรถสื่อสำรงำนวิศวกรรมที่ซบัซ้อนกับกลุ่มผู้ ปฏิบัติ
วิชำชีพวิศวกรรมและสังคมโดยรวมได้อย่ำง มีประสิทธิผล อำทิ 
สำมำรถอ่ำนและเขียนรำยงำน ทำงวิศวกรรมและเตรียม
เอกสำรกำรออกแบบงำน วิศวกรรมได้อย่ำงมปีระสิทธิผล 
สำมำรถน ำเสนอ สำมำรถให้และรบัค ำแนะน ำงำนได้อย่ำง
ชัดเจน 

1. 2010301 
กำรเตรียมโครงงำน
วิศวกรรมกำรผลิต 

ด ำเนินงำนในโครงงำนตำมที่ได้รับอนุมัติ 
วิเครำะห์กำรปฏิบัติงำน ปัญหำ และก ำหนด
วิธีกำรแก้ปัญหำ น ำเสนอควำมก้ำวหน้ำผลกำร
ด ำเนินงำนโครงงำน น ำเสนอผลกำรด ำเนินงำน
ในขั้นสุดท้ำยและจัดท ำรำยงำนที่สมบูรณ์ของ
โครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 

 
2. 2010303 
โครงงำนวิศวกรรม
กำรผลิต 

ด ำเนินงำนในโครงงำนตำมที่ได้รับอนุมัติ 
วิเครำะห์กำรปฏิบัติงำน ปัญหำ และก ำหนด
วิธีกำรแก้ปัญหำ น ำเสนอควำมก้ำวหน้ำผลกำร
ด ำเนินงำนโครงงำน น ำเสนอผลกำรด ำเนินงำน
ในขั้นสุดท้ำยและจัดท ำรำยงำนที่สมบูรณ์ของ
โครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 

 
11 การบริหารโครงการและการลงทุน (Project 

Management and Finance) 
- สำมำรถแสดงว่ำมีควำมรู้และควำมเข้ำใจ หลักกำรทำง
วิศวกรรมและกำรบริหำรงำน และ สำมำรถประยุกต์ใช้
หลักกำรบริหำรในงำนของตน ในฐำนะผู้ร่วมทีมและผู้น ำทีม
เพื่อบริหำรจดักำร โครงกำรวิศวกรรมที่มสีภำพแวดล้อมกำร
ท ำงำน ควำมหลำกหลำยสำขำวิชำชีพ 

1. 2010301 
กำรเตรียมโครงงำน
วิศวกรรมกำรผลิต 

ด ำเนินงำนในโครงงำนตำมที่ได้รับอนุมัติ 
วิเครำะห์กำรปฏิบัติงำน ปัญหำ และก ำหนด
วิธีกำรแก้ปัญหำ น ำเสนอควำมก้ำวหน้ำผลกำร
ด ำเนินงำนโครงงำน น ำเสนอผลกำรด ำเนินงำน
ในขั้นสุดท้ำยและจัดท ำรำยงำนที่สมบูรณ์ของ
โครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 
 
 

2. 2010206 
กำรจัดกำรกำรผลิต
และปฏิบัติกำร 

แนวคิดด้ำนผลิตภำพ เครื่องมือและเทคนิคใน
กำรวัดผลิตภำพในองค์กร ดัชนีค่ำช้ีวัด วิเครำะห์
ข้อมูลเพื่อกำรตัดสินใจและกำรปรับปรุง ใช้ดัชนี
ช้ีวัดในกำรวัดผลกำรท ำงำน กำรวำงแผนและ
ควบคุมกำรผลิต กำรวิจัยกำรด ำเนินงำน
เบื้องต้น กำรจัดกำรองค์กรทำงอุตสำหกรรม
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และกำรจัดกำร กำรวัดประสิทธิภำพและ
ประสิทธิผลกำรผลิต ปฏิบัติงำนเรียนรู้กำรใช้
เครื่องมือ อุปกรณ์ต่ำงๆ ที่ใช้ในกำรปฏิบัติใน
กำรศึกษำกำรท ำงำน หลักกำรท ำงำน หลักกำร
ออกแบบกำรเคลื่อนที่ กำรสัมมนำโครงกำรย่อย
ส ำหรั บกำรศึ กษำงำน  โดย ใ ช้ แผนภู มิ  
กระบวนกำร แผนภูมิกำรท ำงำน แผนภูมิ
กระบวนกำรไหล แผนภูมิประกอบ แผนภูมิ
ผลิตภัณฑ์พหุคูณ แผนภูมิกำรเดินทำงกำรใช้
โปรแกรมส ำหรับกำรวำงแผนกำรผลิต 
 

12 การเรียนรู้ตลอดชีพ (Lifelong Learning) 
- ตระหนักและเห็นควำมจ ำเป็นในกำรเตรียมตัว เพื่อให้
สำมำรถกำรปฏบิัติงำนได้โดยล ำพงัและ สำมำรถกำรเรียนรู้
ตลอดชีพเมื่อมีกำรเปลี่ยนแปลงทำงด้ำนเทคโนโลยีและ
วิศวกรรม 

1. 2010301 
กำรเตรียมโครงงำน
วิศวกรรมกำรผลิต 

ด ำเนินงำนในโครงงำนตำมที่ได้รับอนุมัติ 
วิเครำะห์กำรปฏิบัติงำน ปัญหำ และก ำหนด
วิธีกำรแก้ปัญหำ น ำเสนอควำมก้ำวหน้ำผลกำร
ด ำเนินงำนโครงงำน น ำเสนอผลกำรด ำเนินงำน
ในขั้นสุดท้ำยและจัดท ำรำยงำนที่สมบูรณ์ของ
โครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 

 
2. 2010303 
โครงงำนวิศวกรรม
กำรผลิต 

ด ำเนินงำนในโครงงำนตำมที่ได้รับอนุมัติ 
วิเครำะห์กำรปฏิบัติงำน ปัญหำ และก ำหนด
วิธีกำรแก้ปัญหำ น ำเสนอควำมก้ำวหน้ำผลกำร
ด ำเนินงำนโครงงำน น ำเสนอผลกำรด ำเนินงำน
ในขั้นสุดท้ำยและจัดท ำรำยงำนที่สมบูรณ์ของ
โครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 

3. 2040071
พื้นฐำน
วิศวกรรมไฟฟ้ำเพื่อ
วิศวกร 

แนะน ำให้รู้จักวัสดุอุปกรณ์และเครื่องมือช่ำง
พื้นฐำนในงำนไฟฟ้ำ ทฤษฎีและปฏิบัติกำรด้ำน
งำนติดตั้งระบบไฟฟ้ำพื้นฐำน กำรอ่ำนแบบ
ระบบไฟฟ้ำพื้นฐำน กำรปอกสำยและกำร
เช่ือมต่อสำยไฟฟ้ำประเภทต่ำงๆ กำรติดตั้ง
ระบบควบคุมไฟฟ้ำแสงสว่ ำงและเต้ ำรั บ 
ลักษณะกำรเดินสำยไฟฟ้ำแบบเกำะผนังและ
ร้อยท่อปฏิบัติกำรด้ำนงำนควบคุมมอเตอร์
ไฟฟ้ำ กำรอ่ำนแบบวงจรควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้ำ 
กำรติดตั้งระบบควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้ำ 1 เฟส 
และ 3 เฟส พื้นฐำนของระบบผลิตไฟฟ้ำด้วย
เซลล์แสงอำทิตย์ ระบบควบคุมส ำหรับโรงงำน
อัตโนมัติ 
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4. 2000001
ปฏิบัติกำรพื้นฐำน
วิศวกรรมปทุมวัน 1 

ปฏิบัติกำรในโรงงำนใช้เครื่องมือกลเบื้องต้น 
กำรวัดและตรวจสอบเบื้องต้น กำรปรับแต่ง                
อย่ำงง่ำย งำนกลึงเบื้องต้น งำนเจำะเบื้องต้น 
งำนกัดเบื้องต้น และปฏิบัติกำรเกี่ยวกับงำน
เชื่อมไฟฟ้ำ โดยค ำนึงถึงควำมปลอดภัยในกำร
ปฏิบัติงำน 

5. 2000002 
ปฏิบัติกำรพื้นฐำน
วิศวกรรมปทุมวัน 2 

ปฏิบัติกำรติดตั้งและบ ำรุงรักษำระบบไฟฟ้ำใน
อำคำร นอกอำคำร และกำรบ ำรุงรักษำระบบ
เครื่องปรับอำกำศแบบแยกส่วน 

 
หมายเหตุ : โปรดระบุลักษณะบัณฑิตท่ีพึงประสงค์ (Graduate Attributes) ให้ครบถ้วนมำกที่สุด โดยน ำรำยวิชำในหลักสูตรทั้งหมดมำกรอกข้อมูล 

 

5. มาตรฐานผลการเรียนรู้ 
แสดงควำมเชื่อมโยงระหว่ำงรำยวิชำของหลักสูตรกับมำตรฐำนผลกำรเรียนรู้ 
ประกอบด้วย (ตัวอย่ำง) 

1. ควำมสำมำรถในกำรระบุปัญหำ สร้ำงควำมสัมพันธ์ และแก้ปัญหำทำงวิศวกรรมที่ซับซ้อนโดยท ำกำรประยุกต์ใช้หลักกำร 
ทำงวิศวกรรมศำสตร์ วิทยำศำสตร์ และคณิตศำสตร์ 
รำยวิชำที่เช่ือมโยงกับมำตรฐำนกำรเรียนรู้ประกอบไปด้วยรำยวิชำดังต่อไปนี้ 

-2000004 วัสดุวิศวกรรม 

-2010101 กระบวนกำรผลิต 

-2010202 คอมพิวเตอร์ช่วยในกำรออกแบบและเพื่องำนกำรผลิต 

-2010203 สถิติส ำหรับวิศวกร 

-2021001 เทอร์โมฟลูอิดส ์

-2021004 กลศำสตร์วิศวกรรม   
-2040071 พื้นฐำนวิศวกรรมไฟฟ้ำเพื่อวิศวกร 

2. ควำมสำมำรถในกำรประยุกต์ใช้กำรออกแบบทำงวิศวกรรม เพื่อสร้ำงค ำตอบท่ีตรงกับควำมต้องกำร โดยพิจำรณำองค์ประกอบ
ทำงด้ำนสำธำรณสุขและควำมปลอดภัย สังคมโลก วัฒนธรรม สังคม สิ่งแวดล้อม เศรษฐศำสตร์ และองค์ประกอบอื่นตำม 
ควำมเหมำะสมของสำขำวิชำ 

รำยวิชำที่เช่ือมโยงกับมำตรฐำนกำรเรียนรู้ประกอบไปด้วยรำยวิชำดังต่อไปนี้ 
-2000003 เขียนแบบวิศวกรรม 

-2010102 ควำมปลอดภัยส ำหรับวิศวกร 

-2010208 เศรษฐศำสตร์วิศวกรรม 

-2010310 กำรออกแบบโรงงำนอุตสำหกรรมเพื่อกำรผลิต 

3. ควำมสำมำรถในกำรสื่อสำรอย่ำงมีประสิทธิภำพกับกลุ่มคนที่หลำกหลำย 
รำยวิชำที่เช่ือมโยงกับมำตรฐำนกำรเรียนรู้ประกอบไปด้วยรำยวิชำดังต่อไปนี้ 
-2010301 กำรเตรียมโครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 

-2010302 ปัญหำพิเศษจำกสถำนประกอบกำร 

-2010303 โครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 

-2010304 กำรเตรียมกำรฝึกประสบกำรณ์วิชำชีพ 
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-2010305 สหกิจศึกษำวิศวกรรมกำรผลิต 

4. ควำมสำมำรถในกำรค ำนึงถึงจรรยำบรรณและควำมรับผิดชอบในทำงวิชำชีพ ในงำนด้ำนวิชำชีพวิศวกรรมและท ำกำรตัดสินใจ
บนพื้นฐำนกำรค ำนึงถึงผลกระทบของผลลัพธ์ทำงวิศวกรรมต่อสังคมโลก เศรษฐศำสตร์ สิ่งแวดล้อม และสังคมศำสตร์ 

รำยวิชำที่เช่ือมโยงกับมำตรฐำนกำรเรียนรู้ประกอบไปด้วยรำยวิชำดังต่อไปนี้ 
-2010301 กำรเตรียมโครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 

-2010302 ปัญหำพิเศษจำกสถำนประกอบกำร 

-2010303 โครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 

-2010304 กำรเตรียมกำรฝึกประสบกำรณ์วิชำชีพ 

-2010305 สหกิจศึกษำวิศวกรรมกำรผลิต 

5. ควำมสำมำรถในกำรท ำงำนเป็นทีมได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ ทั้งในฐำนะสมำชิกหรือผู้น ำ ในกำรสร้ำงเป้ำหมำย กำรวำงแผนงำน 
ท ำงำนบรรลุตำมวัตถุประสงค์ที่ก ำหนด และสำมำรถสร้ำงควำมร่วมมือและสภำพแวดล้อมท่ีเอื้อต่อกำรกำรท ำงำนร่วมกัน  

รำยวิชำที่เช่ือมโยงกับมำตรฐำนกำรเรียนรู้ประกอบไปด้วยรำยวิชำดังต่อไปนี้ 
-2010301 กำรเตรียมโครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 

-2010302 ปัญหำพิเศษจำกสถำนประกอบกำร 

-2010303 โครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 

-2010304 กำรเตรียมกำรฝึกประสบกำรณ์วิชำชีพ 

-2010305 สหกิจศึกษำวิศวกรรมกำรผลิต 

6. ควำมสำมำรถในกำรพัฒนำและด ำเนินกำรทดลองที่เหมำะสม วิเครำะห์และแปลควำมหมำยข้อมูล และใช้หลักกำรตัดสินใจ
ทำงวิศวกรรมศำสตร์ในกำรสรุปผล 

รำยวิชำที่เช่ือมโยงกับมำตรฐำนกำรเรียนรู้ประกอบไปด้วยรำยวิชำดังต่อไปนี้ 

-2010301 กำรเตรียมโครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 

-2010302 ปัญหำพิเศษจำกสถำนประกอบกำร 

-2010303 โครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 

-2010304 กำรเตรียมกำรฝึกประสบกำรณ์วิชำชีพ 

-2010305 สหกิจศึกษำวิศวกรรมกำรผลิต 

7. ควำมสำมำรถในกำรหำควำมรู้ใหม่และกำรประยุกต์ใช้ โดยใช้กลยุทธ์กำรเรียนรู้ที่เหมำะสม 
รำยวิชำที่เช่ือมโยงกับมำตรฐำนกำรเรียนรู้ประกอบไปด้วยรำยวิชำดังต่อไปนี้ 
-2010301 กำรเตรียมโครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 

-2010302 ปัญหำพิเศษจำกสถำนประกอบกำร 

-2010303 โครงงำนวิศวกรรมกำรผลิต 

-2010304 กำรเตรียมกำรฝึกประสบกำรณ์วิชำชีพ 

-2010305 สหกิจศึกษำวิศวกรรมกำรผลิต 

 
 



ส่วนที่ 3 คณาจารย์ 
 
1. ประธานหลักสูตร 

ระบุชื่อและคุณวุฒิการศึกษาทุกระดับปริญญาของประธานหลักสูตรซ่ึงทำหน้าที่ด้านบริหารหลักสูตร การสอน และค้นคว้าวิจัยและ
งานบริการวิชาการ (ดังตัวอย่างแนบท้าย) 
 

ตารางแสดงรายชื่อประธานหลักสูตร 
ชื่อ-สกุล ตำแหน่งวิชาการ คุณวุฒิการศึกษา ปีท่ีสำเร็จการศึกษา ประสบการณ์สอน (ปี) 

นายสุเนตร 
มูลทา 

ผู้ช่วย
ศาสตราจารย์ 

วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) (สถาบัน
เทคโนโลยีปทุมวัน 
วศ.ม. (วิศวกรรมความปลอดภัย) 
(มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์ 
 

2549 
 

2552 
 

29 

 
2. อาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตร 

ระบุชื่อและคุณวุฒิการศึกษาทุกระดับปริญญาของอาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตรซึ่งทำหน้าที่ด้านบริหารหลักสูตร การสอน และ
ค้นคว้าวิจัยและงานบริการวิชาการ (ดังตัวอย่างแนบท้าย) 

 

ตารางแสดงรายชื่ออาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตร 
ตารางท่ี 1: อาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตร วิชาเอก/แขนงวิชา ... 

ลำดับ ชื่อ-สกุล ตำแหน่งวิชาการ คุณวุฒิการศึกษา ปีท่ีสำเร็จการศึกษา ประสบการณ์สอน (ปี) 
1 นายมนัส  

ศรีสวัสดิ์ 
ผู้ช่วย
ศาสตราจารย์ 

วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต)  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี. 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ)  
สถาบันเทคโนโลยีปทุมวัน. 

2553 
 
 

2550 

10 

2 นายพิทักษ์  
พนาวัน 

ผู้ช่วย
ศาสตราจารย์ 

วศ.ม. (การจัดการอุตสาหกรรม) 
สถาบ ันเทคโนโลย ีพระจอมเกล้า                
พระนครเหนือ. 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ)  
สถาบันเทคโนโลยีปทุมวัน. 

2550 
 
 

2546 

20 

3 นายวิฑูรย์  
อบรม 

ผู้ช่วย
ศาสตราจารย์ 

วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต) 
สถาบ ันเทคโนโลย ีพระจอมเกล้า               
พระนครเหนือ. 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ)  
สถาบันเทคโนโลยีปทุมวัน. 

2548 
 
 

2541 

30 

4 นายฤทธิชัย  
สังฆทิพย์ 

ผู้ช่วย
ศาสตราจารย์ 

วศ.ม. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี. 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ)  

2555 
 
 

2552 

10 
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สถาบันเทคโนโลยีปทุมวัน. 
5 นายอรรถกร 

จันทร์ชนะ 
อาจารย์ วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต)  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลย ีราชมงคล
ธัญบุรี. 
วศ.บ. (ว ิศวกรรมเคร ื ่องจ ักรกล
การเกษตร)   
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี. 

2558 
 
 

2553 

4 

 

3. อาจารย์ประจำหลักสูตร/อาจารย์ประจำสาขาวิชา 
ระบุชื่อและคุณวุฒิการศึกษาทุกระดับปริญญาของอาจารย์ประจำหลักสูตร/อาจารย์ประจำสาขาวิชาซึ่งทำหน้าที่ด้านการสอน  

การค้นคว้าวิจัยและงานบริการวิชาการ และการให้คำปรึกษาเต็มเวลา (ดังตัวอย่างแนบท้าย) 
ตารางแสดงรายชื่ออาจารย์ประจำหลักสูตร/อาจารย์ประจำสาขาวิชา 

ลำดับ ชื่อ-สกุล ตำแหน่งวิชาการ คุณวุฒิการศึกษา ปีท่ีสำเร็จการศึกษา ประสบการณ์สอน (ปี) 
1 นายมนัส  

ศรีสวัสดิ์ 
ผู้ช่วย
ศาสตราจารย์ 

วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต)  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี. 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ)  
สถาบันเทคโนโลยีปทุมวัน. 

2553 
 
 

2550 

10 

2 นายพิทักษ์  
พนาวัน 

ผู้ช่วย
ศาสตราจารย์ 

วศ.ม. (การจัดการอุตสาหกรรม) 
สถาบ ันเทคโนโลย ีพระจอมเกล้า                
พระนครเหนือ. 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ)  
สถาบันเทคโนโลยีปทุมวัน. 

2550 
 
 

2546 

20 

3 นายวิฑูรย์  
อบรม 

ผู้ช่วย
ศาสตราจารย์ 

วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต) 
สถาบ ันเทคโนโลย ีพระจอมเกล้า               
พระนครเหนือ. 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ)  
สถาบันเทคโนโลยีปทุมวัน. 

2548 
 
 

2541 

30 

4 นายฤทธิชัย  
สังฆทิพย์ 

ผู้ช่วย
ศาสตราจารย์ 

วศ.ม. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี. 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ)  
สถาบันเทคโนโลยีปทุมวัน. 

2555 
 
 

2552 

10 

5 นายอรรถกร 
จันทร์ชนะ 

อาจารย์ วศ.ม. (วิศวกรรมการผลิต)  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลย ีราชมงคล
ธัญบุรี. 
วศ.บ. (ว ิศวกรรมเคร ื ่องจ ักรกล
การเกษตร)   

2558 
 
 

2553 

4 
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มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี. 

* หมายเหตุ: ลาศึกษาต่อเต็มเวลา (Full Time) 

 
4. บุคลากรช่วยสอน/ผู้ช่วยสอนวิชาปฏิบัติการ  

ระบุชื่อและคุณวุฒิการศึกษาทุกระดับปริญญาของบุคลากรช่วยสอน/ผู้ช่วยสอนวิชาปฏิบัติการซึ่งทำหน้าที่ช่วยด้านการสอน/ 
ด้านเทคนิคในห้องปฏิบัติการ (ดังตัวอย่างแนบท้าย) 

 

ตารางแสดงรายชื่อผู้ช่วยวิชาปฏิบัติการ 
ลำดับ ชื่อ-สกุล ตำแหน่ง คุณวุฒิการศึกษา 

1 - - - 

 
5. อัตราส่วนระหว่างอาจารย์ประจำต่อนักศึกษา 

ระบุจำนวนอาจารย์ประจำที่นำมาคิดอัตราส่วนซึ่งทำหน้าที่ด้านการสอนและให้คำปรึกษาเต็มเวลา และจำนวนนักศึกษาจริง 
ในปีการศึกษาปัจจุบันที่ยื่นขอรับรองปริญญาฯ โดยจำแนกตามคุณสมบัติของผู้เข้าศึกษาและวิชาเอก/แขนงวิชา (ดังตัวอย่างแนบท้าย) 

 

ตารางแสดงอัตราส่วนอาจารย์ประจำต่อนักศึกษา ณ ปีการศึกษา 2565 
ตารางท่ี 1: จำนวนนักศึกษา 

ระดับชั้นปี 
จำนวนนักศึกษาจริง (ม.6) แต่ละปีการศึกษา 

2565 2566 2567 2568 2569 
ชั้นปีที่ 1 30 30 30 30 30 
ชั้นปีที่ 2  30 30 30 30 
ชั้นปีที่ 3   30 30 30 
ชั้นปีที่ 4    30 30 

รวม 30 60 90 120 120 
รวมนักศึกษา (ชั้นปีที่ 2-4) 90 

 
ตารางท่ี 3: อัตราส่วนอาจารย์ประจำต่อนักศึกษา 

จำนวนอาจารย์ประจำ รวมจำนวนนักศึกษาจริง (ม.6) รวมจำนวนนักศึกษาจริง (ปวส.) 
5 90 0 

อัตราส่วน (90+0)/5=18 
อัตราส่วนต้องไม่เกิน 1:20 
 

6. แผนพัฒนาหลักสูตรและบุคลากรในระยะ 5 ปี 
รายงานการพัฒนาหลักสูตรและการพัฒนาคณาจารย์ให้มีรายละเอียดที่ชัดเจน สามารถอธิบายถึงความก้าวหน้าในการดำเนินงาน

ตามแผนพัฒนาในด้านการให้ความรู้และเสริมทักษะ ด้านการจัดหาบุคลากรใหม่ ด้านการเพิ่มคุณวุฒิการศึกษา และด้านการ ปรับ
ตำแหน่งทางวิชาการ ในแต่ละปีการศึกษาภายในระยะ 5 ปี 
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6.1. แผนพัฒนาดา้นการให้ความรู้และเสริมทักษะ 
6.1.1 ส่งเสรมิอาจารย์ให้มกีารเพิ่มพูนความรู้ สร้างเสรมิประสบการณ์เพื่อสง่เสรมิการสอน                        

และการวิจัยอย่างต่อเนื่อง การสนบัสนุนด้านการศึกษาต่อ ฝึกอบรม ดูงานทางวิชาการและวิชาชีพในองค์กรต่างๆ 

การประชุมทางวิชาการทั้งในประเทศและ/หรือต่างประเทศ หรือการลาเพื่อเพิ่มพูนประสบการณ์ 

6.1.2 การเพิ่มพูนทักษะการจัดการเรียนการสอนและการประเมินผลใหท้ันสมัย 

6.1.3 จัดให้อาจารย์นำเสนอวิธีการสอนอย่างนอ้ยปีการศึกษาละ 1 ครั้ง เพื่อแลกเปลี่ยนเรียนรู้                  

และพัฒนาการสอน 

6.1.4 การมีส่วนร่วมในกิจกรรมบริการวิชาการแก่ชุมชนที่เกี่ยวข้องกับการพัฒนาความรู้และคุณธรรม 
6.1.5 มีการกระตุ้นอาจารย์ทำผลงานทางวิชาการสายตรงในสาขาวิชา 
6.1.6 ส่งเสริมการทำวิจัยสร้างองค์ความรู้ใหม่เป็นหลักและเพื่อพัฒนาการเรียนการสอนและมีความเช่ียวชาญใน 
สาขาวิชาชีพ 

 6.1.7 จัดให้อาจารยท์ุกคนเข้าร่วมกลุม่วิจัยหรือกจิกรรมวิชาการต่าง ๆ 
 

6.2. แผนพัฒนาดา้นการจัดหาบุคลากรใหม่ 
มีระบบการรบัอาจารย์ใหม่ทีส่อดคล้องกบัระเบียบ/ข้อบงัคับของสถาบัน และต้องมีคะแนนทดสอบ

ความสามารถภาษาอังกฤษตามเกณฑ์ทีส่ถาบันกำหนด ซึ่งสอดคล้องกบัประกาศคณะกรรมการการอุดมศึกษา 
เรื่อง มาตรฐานความสามารถภาษาอังกฤษของอาจารยป์ระจำ  

 
6.3. แผนพัฒนาดา้นการเพ่ิมคุณวุฒิการศึกษา 

มีระบบการบริหาร และระบบการสง่เสริมและพฒันาอาจารย์ที่เหมาะสมและสอดคล้องกบัวิสัยทัศน์และ
นโยบายของสถาบัน และแนวทางของหลักสูตร 

 
6.4. แผนพัฒนาดา้นการปรับตำแหน่งทางวิชาการ 

มีระบบการพฒันาคุณภาพอาจารย ์เพือ่ให้อาจารย์มีความรูค้วามเช่ียวชาญในสาขาวิชาที่เปิดสอน และมี
ความก้าวหน้าในการผลิตผลงานทางวิชาการอย่างต่อเนือ่ง 

 
 
 



ส่วนที่ 4 รายละเอียดและสาระของวิชาตามองค์ความรู้ 
 
1. ตารางแจกแจงรายวิชาเทียบกับองค์ความรู้ท่ีสภาวิศวกรกำหนด (Curriculum Mapping) 

ตารางการเทียบองค์ความรู้ สาขาวิศวกรรม {สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ} 
{หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต} 

{สาขาวิศวกรรมการผลิต} 
{สถาบันเทคโนโลยีปทุมวัน} 

องค์ความรู้ท่ีสภาวิศวกรกำหนด เน้ือหาวิชาท่ีเทียบกับองค์ความรู้ ชื่อวิชา 
 

ภาระ  
(หน่วยกิต/ชั่วโมง) 

องค์ความรู้พื้นฐานทางวิทยาศาสตร์ 
-คณติศาสตร์เชิงวิศวกรรม  
-ฟิสิกส์ 
- เคมี 

พีชคณิตของเวกเตอร์ในสามมิติ 
เส้นตรง ระนาบ และผิวในปริภูมิ
สามมิติ พิกัดเชิงขั้ว ฟังก์ชั่น  ลิมิต  
ความต่อเน่ือง การหาอนุพันธ์และ
การอินทิเกรตฟังก์ชั่นค่าจริงและ
ฟังก์ชันเชิงเวกเตอร์ของหน่ึงตัวแปร
จริงและการประยุกต์ เทคนิคการ
อินทิเกรตและการประยุกต์  
อินทิกรัลตามเส้นเบื้องต้น 
อินทิกรัลไม่ตรงแบบ               
การประยุกต์อนุพันธ์ รูปแบบยังไม่
กำหนด การอินทิเกรตเชิงตัวเลข 

1201101 
แคลคูลัส 1 

3 (3-0-6) 

อุปนัยเชิงคณิตศาสตร์ เมทริกซ์และ
ดีเทอร์มินันต์ ลำดับและอนุกรม
ของจำนวนจริง การกระจายอนุกรม
เทย์เลอร์และอนุกรมแมคลอรินของ
ฟังก์ชั่นมูลฐาน อนุกรมฟูริเยร์ 
อินทิกรัลฟูริเยร์ แคลคูลัสของ
ฟังก์ชั่นค่าจริงสองตัวแปร แคลคูลัส
ของฟังก์ชั่นค่าจริงหลายตัวแปร
และการประยุกต์ อินทิกรัลหลาย
ช้ัน  และการประยุกต์ 

1201102 
แคลคูลัส 2 

3 (3-0-6) 

กลศาสตร์ของอนุภาคและวัตถุแข็ง
เกร็ง สมบัติของสสาร กลศาสตร์
ของไหล ความร้อน                
การสั่นสะเทือนและคลื่น 
 

1202101 
ฟิสิกส์ 1 

3 (3-0-6) 
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กลศาสตร์ของอนุภาคและวัตถุแข็ง
เกร็ง สมบัติของสสาร กลศาสตร์
ของไหล ความร้อน                 
การสั่นสะเทือนและคลื่น 

1202102 
ปฏิบัติการฟิสิกส์ 1 

3 (3-0-6) 

สสารและการวัดทางวิทยาศาสตร์ 
มวลสารสัมพันธ์และทฤษฎีอะตอม 
โครงสร้างอะตอม ตารางธาตุ
ระบบพิริออดิก ธาตุเรฟพรีเซนเท
ทีฟ อโลหะ และโลหะทรานซิชัน 
พันธะเคมี สมบัติของแก๊ส ของแข็ง 
ของเหลว และสารละลาย 
จลนศาสตร์เคมี สมดุลเคมี สมดุล
ไอออน เคมีไฟฟ้า ปฏิกิริยา
นิวเคลียร์ ปฏิบัติการที่สอดคล้อง
กับเน้ือหาวิชา 

1202105 
เคมี 

3 (3-0-6) 

ความรู้พื้นฐานทางวิศวกรรม 
-เขียนแบบวิศวกรรม  
-กลศาสตร์ 
- วัสดุวิศวกรรม  
-โปรแกรมคอมพิวเตอร์ 
สำหรับวิศวกร  
-สถิติวิศวกรรม 

- กระบวนการผลิต 

-อุณหพลศาสตร์ 
-ความรู้พื้นฐานไฟฟ้า 

อุปกรณ์การเขียนแบบและการใช้ 
การเขียนตัวอักษรและตัวเลข 
ออโธกราฟฟิก-โปรเจคชั่น   การ
เขียนภาพออโธกราฟฟิก การเขียน
ภาพพิกทอเรียล การกำหนดขนาด 
และความคลาดเคลื่อน การเขียน                
ภาพตัด การเขียนภาพช่วย และ
แผ่นคลี่ การสเกตซ์ภาพด้วยมือ 
การเขียนภาพแยกชิ้น และ
ภาพประกอบ  พื้นฐานการใช้
คอมพิวเตอร์ช่วยในการเขียนแบบ 
การใช้โปรแกรมช่วยในการ
ออกแบบด้วยคอมพิวเตอร์เบื้องต้น 

2000003 
เขียนแบบวิศวกรรม 

3 (2-3-6) 
 

การศึกษาความสัมพันธ์ระหว่าง
โครงสร้าง สมบัติ กระบวนการผลิต
ผลิตภัณฑ์ และการประยุกต์ใช้วัสดุ
วิศวกรรมในกลุ่มหลัก ได้แก่ โลหะ 
พอลิเมอร์ เซรามิก ไม้ วัสดุทาง
ไฟฟ้าและวัสดุผสม แผนภาพสมดุล
และการแปลความหมาย การ
ปรับปรุงสมบัติของโลหะโดย
กรรมวิธีทางความร้อน                                  
การทดสอบสมบัติและการแปล
ความหมาย โครงสร้างมหาภาคและ
จุลภาคที่เก่ียวข้องกับสมบัติของ

2000004 
วัสดุวิศวกรรม 

3 (3-0-6) 
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วัสดุวิศวกรรม สมบัติเชิงกลของ
วัสดุ และการเสื่อมของวัสดุ 

เทคนิคของกระบวนการผลิตในงาน
โลหะ กรรมวิธีการหล่อขึ้นรูป การ
ขึ้นรูปโลหะด้วยวิธีร้อนและเย็น 
การกลึง กัด ตัด ไส การปรับขนาด
และผิวสำเร็จของชิ้นงาน การวัด
และตรวจสอบ การเชื่อม งานโลหะ
ผงและกระบวนการเคลือบผิว การ
ผสมและขึ้นรูปงานพลาสติก การ
ผลิตแบบเติมแต่งและการสร้าง
ต้นแบบ อย่างรวดเร็ว 
ความสัมพันธ์ของกระบวนการผลิต
กับวัสดุ พื้นฐานต้นทุนของ
กระบวนการผลิต 

2010101 
กระบวนการผลิต 

3 (3-0-6) 

การใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ในการ
ออกแบบชิ้นงาน 3 มิติ งานใน
ลักษณะทรงตัน และพื้นผิว ระบบ
ฮาร์ดแวร์และระบบปฏิบัติการที่ใช้
กับงานแคดแคม การส่งข้อมูล
ระหว่างระบบแคด  และระบบแคม 
การเตรียมข้อมูลสำหรับระบบแคม
พื้นฐาน การทำงานด้วยระบบแคม 
การจำลองการผลิตด้วยระบบแคม 
การแปลงข้อมูลของระบบแคมเพื่อ
สร้างซีเอ็นซีโปรแกรม การส่งถ่าย
โปรแกรมซีเอ็นซี ไปยังระบบ
เครื่องจักรตัดปาดผิวอัตโนมัติ และ
การเลือกระบบแคดแคมที่เหมาะสม
กับงานอุตสาหกรรม 

2010202 
คอมพิวเตอร์ช่วยในการ
ออกแบบและเพื่องาน

การผลิต 

3 (2-3-6) 

ความน่าจะเป็น ตัวแปรเชิงสุ่ม การ
แจกแจงความน่าจะเป็น รูปจำลอง
แบบต่อเน่ือง  และไม่ต่อเน่ือง 
ฟังก์ชั่นของตัวแปรเชิงสุ่ม การแจก
แจงจากการสุ่มตัวอย่าง การ
ประมาณค่าพารามิเตอร์                        
ช่วงความเชื่อม่ัน การทดสอบ
สมมติฐาน การวิเคราะห์ความ
แปรปรวน การถดถอยและ

2010203 

สถิติสำหรับวิศวกร 
3 (3-0-6) 
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สหสัมพันธ์เชิงเส้น การประยุกต์
สถิติกับระบบอุตสาหกรรม และ
การใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์
สำเร็จรูป 

เทอร์โมไดนามิกเบื้องต้น หลักการ
และนิยามพื้นฐาน คุณสมบัติและ
สถานะของสารบริสุทธ์ิงานและ
ความร้อน กฎข้อที่หน่ึงของเทอร์โม
ไดนามิกส์ระบบคงมวล และระบบ
คงปริมาตรกลศาสตร์ของของไหล
เบื้องต้น คุณสมบัติของของไหล กฎ
การอนุรักษ์มวล โมเมนตัมและ
พลังงาน สมดุลสถิตย์ของของไหล                          
สมการของเบอร์นูลลีสมการการ
ไหล การคงแบบทรงตัวและไม่อัด
ตัวได้การถ่ายเทความร้อนเบื้องต้น                   
การนำการพาและการแผ่รังสีความ
ร้อน 

2021001 
เทอร์โมฟลูอิดส์ 

3 (3-0-6) 
 

ระบบแรง, แรงลัพธ์, สมดุล, ของ
ไหลสถิต, จลนศาสตร์ และจน
พลศาสตร์ของอนุภาค  และวัตถุ
แข็งเกร็ง, กฎการเคลื่อนที่ ข้อที่ 2 
ของนิวตัน, งานและพลังงาน, การ
ดลและโมเมนตัม 

2021004 
กลศาสตร์วิศวกรรม 

3 (3-0-6) 
 

แนะนำให้รู้จักวัสดุอุปกรณ์และ
เครื่องมือช่างพื้นฐานในงานไฟฟ้า 
ทฤษฎีและปฏิบัติการด้านงาน
ติดตั้งระบบไฟฟ้าพื้นฐาน การอ่าน
แบบระบบไฟฟ้าพื้นฐาน การปอก
สายและการเชื่อมต่อสายไฟฟ้า
ประเภทต่างๆ การติดตั้งระบบ
ควบคุมไฟฟ้าแสงสว่างและเต้ารับ 
ลักษณะการเดินสายไฟฟ้าแบบ
เกาะผนังและร้อยท่อ ปฏิบัติการ
ด้านงานควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า การ
อ่านแบบวงจรควบคุมมอเตอร์
ไฟฟ้า การติดตั้งระบบควบคุม
มอเตอร์ไฟฟ้า 1 เฟส และ 3 เฟส 
พื้นฐานของระบบผลิตไฟฟ้าด้วย

2040071 
พื้นฐานวิศวกรรมไฟฟ้า

เพื่อวิศวกร 

3 (2-3-6) 
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เซลล์แสงอาทิตย์ ระบบควบคุม
สำหรับโรงงานอัตโนมัติ 

ความรู้เฉพาะทางวิศวกรรม 
(1) วัสดุอุตสาหกรรมและ

กระบวนการผลิตทางเทคโนโลยี

สมัยใหม่                        

กระบวนการทางวิศวกรรมของโลหะ 

อโลหะ และวัสดุทางวิศวกรรม 

กระบวนการผลิตทางเทคโนโลยี 

สมัยใหม่ การวิเคราะห์และการ

ออกแบบผลิตภัณฑ์และกระบวนการ

โดยการแปลงหน้าที่ของผลิตภัณฑ์ เชิง

คุณภาพและเชิงนวัตกรรม 

(2)ระบบงานและความปลอดภัย 

การศึกษาและออกแบบระบบงานเพื่อ
การปรับปรุงผลิตภาพ และ
ประสิทธิภาพการผลิต การศึกษา
วิเคราะห์ และการออกแบบระบบงาน
เพื่อความปลอดภัย การยะศาสตร์ 
สิ่งแวดล้อม ระบบดับเพลิง และการ
ประเมิน ความเสี่ยงในอุตสาหกรรม 
การดำเนินการจัดการกาก
อุตสาหกรรมที่มาจากวัตถุของเสีย น้ำ
เสยี มลพิษจาก อากาศ รวมทั้งกาก
กัมมันตรังสี 
(3)ระบบคุณภาพ 

ระบบการควบคุมคุณภาพและการ
ประกันคุณภาพ การจัดการคุณภาพ
เชิงรวม กระบวนการออกและ 

วิเคราะห์แผนการทดลองเพื่อกำหนด
สภาวการณ์การผลิตที่เหมาะสม และ
วิศวกรรมคุณภาพเพื่อความน่าเชื่อถือ 

ได้ตลอดจนวิศวกรรมนวัตกรรม 

(4)เศรษฐศาสตร์และการเงิน 

สภาพยืดหยุ ่นของการเปล ี ่ยน
ร ู ป แบบพลาสต ิ กข อ ง โ ล ห ะ
คุณสมบัติของวัสดุสำหรับการขึ้น
รูปโลหะและการขึ ้นรูปพลาสติก 
การขึ ้นรูปโลหะแผ่น การขึ ้นรูป
โลหะที่เป็นก้อน  หลักการพื้นฐาน
กรรมวิธีการ ขึ้นรูปโลหะ การทุบ
ขึ้นรูป การรีด การอัด รีด การดึง
และการรูด การขึ้นรูปโลหะผง  โพ
ลิเมอร์ เซรามิกและกรรมวิธี การ
ฉ ีดพลาสติก องค ์ประกอบและ
เคร ื ่องมือต ่างๆที ่ เก ี ่ยวข ้องกับ
กรรมวิธีการขึ้น โลหะและการ ฉีด
พลาสติก  
 

2010205 

กระบวนการขึ้นรูป 
3 (3-0-6) 

 

ประเภทของเครื่องมือกลและการ
ประยุกต์ใช้งาน เช่นเครื่องมือกล
สำหรับ งานหล่อ งานขึ้นรูปโลหะ 
กระบวนการตัดเฉือนวัสด ุ และ
เครื ่องมือกลใช้งานเฉพาะอย่าง 
โครงสร้างเครื่องมือกล ชุดส่งกำลัง
และขับเคลื่อนเครื่องจักร โรตารี
ไกด์  ลิเนียร์ไกด์  และแบริ่ง การ
จัดเตร ียมเคร ื ่องมือกล ระบบ
ควบคุมเครื่องมือกล เช่น ซีเอ็นซี 
และพีแอลซีศึกษา ขั ้นตอนการ
ผล ิตช ิ ้ นงาน  และปฏ ิบ ั ติ งาน
เชื ่อมโยงโปรแกรมคอมพิวเตอร์
ช่วยในการออกแบบสร้างช ิ้นงาน
การผลิตกับคอมพิวเตอร์ในการ
ผล ิต (Software CAD-CAM) ไป
ควบคุมเคร ื ่องจักรกลประเภท 
CNC ชนิดต่างๆ ได้ เช่น เครื ่อง 
CNC Machining Center, CNC 
Lathe, Wire EDM และการซ่อม
บำรุงเครื่องจักรกลดังกล่าว 

2010307 
เครื่องมือกลและ
เทคโนโลยีซีเอ็นซี 

3 (3-0-6) 
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การวิเคราะห์ทางเศรษฐศาสตร์เพื่อ
การตัดสินใจในงานวิศวกรรมภายใต้
ความเสี่ยงและความไม่แน่นอน การ
จัดการต้นทุนเพื่อการจัดการ
งบประมาณ และการจัดการและการ
วิเคราะห์งบการเงินและการบัญชี 
การศึกษาวิเคราะห์และประเมนิความ
เป็นไปได้ของโครงการ 

(5)การจัดการการผลิต 

การวางแผนและควบคุมการผลิต การ
วิเคราะห์เชิงปริมาณเพื่อการจัดการ
การผลิต การจัดการระบบการซ่อม 

บำรุง และการจัดการองค์กรของ
ระบบการผลิตและการบริการ ระบบ
การจัดการนวัตกรรมในองค์กร 

(6)การบูรณาการทางวิศวกรรมอุต
สาหการ 

การบูรณาการความรู้ในองค์ความรู้ 
หรือวิชาอ่ืนๆ ในหลักสูตรตั้งแต่สอง
องค์ความรู้ หรือ วิชาขึ้นไปเพื่อแก้ไข 

ปัญหา เสนอแนะแนวทางการ
ปรับปรุงวิธีการ หรือแนวทางใหม่ใน
งานวิศวกรรม ระบบ และการบริการ
อ่ืน ๆ 

ความเป็นมาของวิศวกรรมความ
ปลอดภัย ความรู้พื้นฐานสำหรับ
ความปลอดภัยในโรงงาน แผน
ป้องกันและระงับอัคคีภัย การ
วิเคราะห์อุบัติเหตุและการวิเคราะห์
งานเพื่อความปลอดภัย กฎหมาย
เก่ียวกับความปลอดภัยใน
อุตสาหกรรม การยศาสตร์กับอาชี
วอนามัยและความปลอดภัย การ
บริหารความปลอดภัย การ
วิเคราะห์ความเสี่ยง การจัดเก็บ
และการขนส่งวัตถุอันตราย การ
ป้องกันและควบคุมอันตราย                                
จาก เครื่องจักรกล อันตรายจาก
ไฟฟ้า และเทคนิคการปฐม
พยาบาล 

2010102 
ความปลอดภัยสำหรับ

วิศวกร 

3 (3-0-6) 

การจัดการคุณภาพ การประยุกต์
ว ิธ ีการทางสถ ิต ิ ในการควบคุม
ค ุณภาพ เทคน ิ คการควบคุม
คุณภาพแบบต่าง ๆ เทคนิคของการ
ควบคุมคุณภาพเพื่อการเชื่อม่ันทาง
วิศวกรรม เทคนิคการชักสิ่งตัวอย่าง                
เพ ื ่อการยอมร ับระบบค ุณภาพ 
ว ิ เ คราะห ์ ความสามาร ถของ
กระบวนการ และการประเมินผล
ระบบการว ัดเทคน ิคการช ักสิ่ ง
ตัวอย่างเพื่อการยอมรับ 

2010309 
การควบคุมคุณภาพ 

3 (3-0-6) 

ขั้นตอนการพัฒนาและออกแบบ
ผลิตภัณฑ์ การวางแผนการเลือก
กระบวนการผลิต การพัฒนาระบบ
การผลิตและการวางผังโรงงาน การ
ออกแบบโรงงานโดยวิธีการจัดกลุ่ม
ผลิตภัณฑ์การออกแบบระบบขน
ถ่ายวัสดุและระบบการจัดเก็บ การ
พิจารณาจำนวนคนงานในการ
ปฏิบัติงาน และการวิเคราะห์หา
ทำเลที่ตั้ง 

2010310 
การออกแบบโรงงาน
อุตสาหกรรมเพื่อการ

ผลิต 

3 (3-0-6) 
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คุณค่าของเงินตามเวลา การวัดผล
การลงทุน การคิดค่าเสื่อมราคา 
การประยุกต์การวิเคราะห์การ
ทดแทนทรัพย์สิน และการ
วิเคราะห์โครงการของภาครัฐบาล 
รวมทั้งผล ของภาษีเงินได้และผล
ของเงินเฟ้อ การวิเคราะห์ผลเชิง
เศรษฐศาสตร์ของการตัดสินใจทาง
วิศวกรรมภายใต้ความ แน่นอน
และความไม่แน่นอน การวิเคราะห์
ความไวเชิงเศรษฐศาสตร์ การ
วิเคราะห์ต้นทุนและจุดคุ้มทาง
อุตสาหกรรม 
 

2010208 
เศรษฐศาสตร์วิศวกรรม 

3 (3-0-6) 

แนวคิดด้านผลิตภาพ เครื่องมือและ
เทคนิคในการวัดผลิตภาพในองค์กร 
ดัชนีค่าชี้วัด วิเคราะห์ข้อมูลเพื่อ
การตัดสินใจและการปรับปรุง ใช้
ดัชนีชี้วัดในการวัดผลการทำงาน 
การวางแผนและควบคุมการผลิต        
การวิจัยการดำเนินงานเบื้องต้น 
การจัดการองค์กรทางอุตสาหกรรม
และการจัดการ การวัด
ประสิทธิภาพและประสิทธิผลการ
ผลิต ปฏิบัติงานเรียนรู้การใช้
เครื่องมือ อุปกรณ์ต่างๆ ที่ใช้ในการ
ปฏิบัติในการศึกษาการทำงาน 
หลักการทำงาน หลักการออกแบบ
การเคลื่อนที่ การสัมมนาโครงการ
ย่อยสำหรับการศึกษางาน โดยใช้
แผนภูมิ กระบวนการ แผนภูมิการ
ทำงาน แผนภูมิกระบวนการไหล 
แผนภูมิประกอบ แผนภูมิ
ผลิตภัณฑ์พหุคูณ แผนภูมิการเดิน
ทางการใช้โปรแกรมสำหรับการวาง
แผนการผลิต 

2010206 
การจัดการการผลิตและ

ปฏิบัติการ 

3 (2-3-6) 
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การใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ในการ
ออกแบบชิ้นงาน 3 มิติ งานใน
ลักษณะทรงตัน  และพื้นผิว ระบบ
ฮาร์ดแวร์และระบบปฏิบัติการที่ใช้
กับงานแคดแคม การส่งข้อมูล
ระหว่างระบบแคด  และระบบแคม 
การเตรียมข้อมูลสำหรับระบบแคม
พื้นฐาน การทำงานด้วยระบบแคม 
การจำลองการผลิต ด้วยระบบแคม 
การแปลงข้อมูลของระบบแคมเพื่อ
สร้างซีเอ็นซีโปรแกรม การส่งถ่าย
โปรแกรมซีเอ็นซี  ไปยังระบบ
เครื่องจักรตัดปาดผิวอัตโนมัติ และ
การเลือกระบบแคดแคมที่เหมาะสม
กับงานอุตสาหกรรม 

2010202 
คอมพิวเตอร์ช่วยในการ
ออกแบบและเพื่องาน

การผลิต 

3 (2-3-6) 

แนะนำมาตรวิทยา นิยามของมาตร
วิทยา ระบบหน่วยมาตรฐาน 
มาตรฐานการวัดและการสอบกลับ
ได้ของการวัด ทบทวนการวัดและ
เครื่องมือวัดในกระบวนการ 
หลักการวัด การใช้เครื่องมือวัดทาง
วิศวกรรม การประเมินผลการวัด 
และการตรวจสอบ การประเมินค่า
ความไม่แน่นอน การรายงานผลการ
สอบเทียบ  ระบบมาตรฐาน 
คุณภาพการสอบเทียบเครื่องมือวัด
ตามขอกำหนดในระบบคุณภาพ
และเทคโนโลยีระบบการวัด
อัตโนมัติสมัยใหม่ 

2010103 
วิศวกรรมการวัดและ

เทคโนโลยีระบบการวัด
อัตโนมัติสมัยใหม่ 

3 (2-3-6) 
 

พื้นฐานเทคโนโลยีหุ่นยนต์ 
ประเภทของหุ่นยนต์ บทนำ
หุ่นยนต์อุตสาหกรรม กายภาพ
หุ่นยนต์ การประยุกต์ใช้หุ่นยนต์
ในอุตสาหกรรม พื้นฐานการ
เคลื่อนที่ของหุ่นยนต์ แขนกล 
ชนิดของระบบขับเคลื่อน การ
ควบคุมหุ่นยนต์อุตสาหกรรม การ
โปรแกรมหุ่นยนต์ อุปกรณ์ปลาย
แขนหุ่นยนต์ การเลือกและ
ออกแบบมือจับ ตัวรับรู้ในหุ่นยนต์ 

2010306 
หุ่นยนต์อุตสาหกรรม

และการควบคุม 

3 (2-3-6) 
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 สำหรับผู้เข้าศึกษาปีการศึกษา {ปีการศึกษา2565-2569} 

 
  

การวิเคราะห์การเคลื่อนที่หุ่นยนต์ 
บทนำพลศาสตร์แขนกล ระบบ
การประมวลภาพในหุ่นยนต์ และ
การซ่อมบำรุงหุ่นยนต์
อุตสาหกรรมเบื้องต้น การเขียน
โปรแกรมควบคุมด้วย
ภาษาคอมพิวเตอร์ การควบคุม
ด้วยโดยโปรแกรมสำเร็จรูป และ
การควบคุมด้วยเทคโนโลยี
อินเตอร์เน็ตเชื่อมต่อกับหุ่นยนต์ 
อุปกรณ์ทางกลที่ใช้สนับสนุนใน
กระบวนการผลิต เพื่อการกำหนด
ตำแหน่งและการเลือกพื้นผิว
อ้างอิงของชิ้นงาน การใส่ และ
ถอดชิ้นงานจากอุปกรณ์จับยึดช่วย
ในกรรมวิธีการตัด                                         
การวัดและตรวจสอบการ 
ประกอบ การเชื่อม  หรืออุปกรณ์ 
การขนถ่ายชิ้นงาน ออกแบบ
เครื่องมือ จับยึดชิ้นงาน และการ
กำหนดค่า พิกัดความเผื่อของ
ขนาดและรูปทรง การเลือกใช้ 
และการคำนวณหาชิ้นส่วนทางกล
ที่ใช้ส่งถ่ายแรง เช่น ลิ่ม เพลา 
เพลาลูกเบี้ยว สกรู ฯลฯ การ
ประกอบจ๊ิกและฟิกเจอร์ โดย
สมบูรณ์  และการซ่อมบำรุง
อุปกรณ์ให้อยู่ในสภาพการใช้งานที่
ดีและยาวนาน 

2010207 
วิศวกรรมเครื่องมือ 

3 (3-0-6) 
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2. ตารางแสดงผู้สอนในแต่ละองค์ความรู้ 

ตารางการเทียบองค์ความรู้ สาขาวิศวกรรม {สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ} 
{หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต} 

{สาขาวิศวกรรมการผลิต} 
{สถาบันเทคโนโลยีปทุมวัน} 

สำหรับผู้เข้าศึกษาปีการศึกษา {ปีการศึกษา2565-2569} 
สาระการเรียนรู้ของแต่ละวิชา 

ระบุรายวิชาที่เก่ียวข้องหรือความคาดหวัง 
ในแต่ละรายวิชาหรือหลายวิชา 

รายชื่อและคุณวุฒิการศึกษาผู้สอน 
ระบุรายชื่อและคุณวุฒิการศึกษาผู้สอน 
ในแต่ละองค์ความรู้ที่สภาวิศวกรกำหนด 

องค์ความรู้พื้นฐานทางวิทยาศาสตร์  
1201101 แคลคูลัส 1 1.อาจารย์จตุพล  คงสอน 

วท.ม.คณิตศาสตร์ประยุกต์  (มจธ.) 
วท.บ.คณิตศาสตร์ประยุกต์  (สจพ.) 
ประสบการณ์การสอน  16  ปี 
 
2.ผศ.ดร.อมร   คุ้มทรัพย์สิริ 
ปร.ด.คณิตศาสตร์ประยุกต์ (มจธ.) 
วท.ม.คณิตศาสตร์ประยุกต์ (มจธ.) 
วท.บ.คณิตศาสตร์ (มจธ.) 
ประสบการณ์การสอน  12  ปี 
 
3.ผศ.ดร.นฐิตา หวังโซ๊ะ 
ปร.ด.คณิตศาสตร์ประยุกต์  (มจธ.) 
วท.ม.คณิตศาสตร์ประยุกต์  (มจธ.) 
วท.บ.คณิตศาสตร์  (มจธ.) 
ประสบการณ์การสอน  4  ปี 
 

1201102 แคลคูลัส 2 1.อาจารย์จตุพล  คงสอน 
วท.ม.คณิตศาสตร์ประยุกต์  (มจธ.) 
วท.บ.คณิตศาสตร์ประยุกต์  (สจพ.) 
ประสบการณ์การสอน  16  ปี 
 
2.ผศ.ดร.อมร   คุ้มทรัพย์สิริ 
ปร.ด.คณิตศาสตร์ประยุกต์ (มจธ.) 
วท.ม.คณิตศาสตร์ประยุกต์ (มจธ.) 
วท.บ.คณิตศาสตร์ (มจธ.) 
ประสบการณ์การสอน  12  ปี 
 
 
3.ผศ.ดร.นฐิตา หวังโซ๊ะ 
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ปร.ด.คณิตศาสตร์ประยุกต์  (มจธ.) 
วท.ม.คณิตศาสตร์ประยุกต์  (มจธ.) 
วท.บ.คณิตศาสตร์  (มจธ.) 
ประสบการณ์การสอน  4  ปี 

 
1202101 ฟิสิกส์ 1 1.ผศ.ดร.ปิยะมาศ  ไชยนอก 

ปร.ด.ฟิสิกส์ (มศว.) 
กศ.ม.วิทยาศาสตร์ศึกษา (มน.) 
วท.บ.ฟิสิกส์  (มน.) 
ประสบการณ์การสอน  26  ปี 
 
2.ผศ.ดร.อาภาพงศ์  ชั่งจันทร์ 
ปร.ด.ฟิสิกส์  (มศว.) 
วท.ม.ฟิสิกส์  (มศว.) 
วท.บ.ฟิสิกส์  (ม.ศิลปากร) 
ประสบการณ์การสอน  16  ปี 
 

1202102 ปฏิบัติการฟิสิกส์ 1 1.ผศ.ดร.ปิยะมาศ  ไชยนอก 
ปร.ด.ฟิสิกส์ (มศว.) 
กศ.ม.วิทยาศาสตร์ศึกษา (มน.) 
วท.บ.ฟิสิกส์  (มน.) 
ประสบการณ์การสอน  26  ปี 
 
2.ผศ.ดร.อาภาพงศ์  ชั่งจันทร์ 
ปร.ด.ฟิสิกส์  (มศว.) 
วท.ม.ฟิสิกส์  (มศว.) 
วท.บ.ฟิสิกส์  (ม.ศิลปากร) 
ประสบการณ์การสอน  16  ปี 
 

1202105 เคมี 
 

1.รศ.ดร.ณาวดี  ศรีศิริวัฒน์ 
วศ.ด. วิศวกรรมเคมี  (มจธ.) 
วศ.ม. วิศวกรรมเคมี  (มจธ.) 
วศ.บ. วิศวกรรมเคมี  (มจธ.) 
ประสบการณ์การสอน  17  ปี 
 
2.ผศ.ดร.ณัฐกร อินทรวิชะ 
ปร.ด.วิทยาศาสตร์สิ่งแวดล้อม (มก.) 
วท.ม.ปฐพีวิทยา (สจล.) 
วท.บ.เทคโนโลยีการผลิตพืช (สจล.) 
ประสบการณ์การสอน  5  ปี 
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องค์ความรู้พื้นฐานทางวิศวกรรม  
2000003 เขียนแบบวิศวกรรม 1.ผศ.ฤทธิชัย สังฆทิพย์ 

วศ.ม. อุตสาหการ (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  10 ปี 
 
2.อาจารย์อรรถกร จันทร์ชนะ 
วศ.บ. เครื่องจักรกลการเกษตร (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต (มทร.ธัญบุรี)   
ประสบการณ์การสอน  4 ปี 
 

2000004 วัสดุวิศวกรรม 1.ผศ.มนัส ศรีสวัสดิ์ 
วศ.ม. อุตสาหการ (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  10 ปี 
 
2.ผศ.วิฑูรย์  อบรม 
วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต (สจพ.) 
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน   30  ป ี

2010101 กระบวนการผลิต 1.ผศ.มนัส ศรีสวัสดิ์ 
วศ.ม. อุตสาหการ (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  10 ปี 
 
2.ผศ.วิฑูรย์  อบรม 
วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต (สจพ.) 
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน   30  ป ี

2010202 คอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบและเพื่องานการ
ผลิต 

1.ผศ.มนัส ศรีสวัสดิ์ 
วศ.ม. อุตสาหการ (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  10 ปี 
 
2.อาจารย์อรรถกร จันทร์ชนะ 
วศ.บ. เครื่องจักรกลการเกษตร (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต (มทร.ธัญบุรี)   
ประสบการณ์การสอน  4 ปี 
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2010203 สถิติสำหรับวิศวกร 1.ผศ.ฤทธิชัย สังฆทิพย์ 
วศ.ม. อุตสาหการ (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  10 ปี 
 
2.ผศ.วิฑูรย์  อบรม 
วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต (สจพ.) 
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน   30  ป ี

2021001 เทอร์โมฟลูอิดส์ 1.ผศ.ดร.มานพ  พิพัฒหัตถกุล 
วศ.ด.เทคโนโลยีการผลิตขั้นสงู (สทป.) 

วศ.ม.เครื่องกล  (มจธ.) 
วศ.บ.เครื่องกล  (ม.เอเชีย) 
ประสบการณ์การสอน  17  ปี 
 
2.ผศ.มกร ลักขณา 
วศ.ม.เครื่องกล (มจธ.) 
วศ.บ.เครื่องกล (ม.อุบลราชธานี) 
ประสบการณ์การสอน 16  ปี 
 
 

2021004 กลศาสตร์วิศวกรรม 1.ผศ.ดร.มานพ  พิพัฒหัตถกุล 
วศ.ด.เทคโนโลยีการผลิตขั้นสงู (สทป.) 

วศ.ม.เครื่องกล  (มจธ.) 
วศ.บ.เครื่องกล  (ม.เอเชีย) 
ประสบการณ์การสอน  17  ปี 
 
2.ผศ.มกร ลักขณา 
วศ.ม.เครื่องกล (มจธ.) 
วศ.บ.เครื่องกล (ม.อุบลราชธานี) 
ประสบการณ์การสอน 16  ปี 
 
 
 
 
 
 

2040071 พื้นฐานวิศวกรรมไฟฟ้าเพื่อวิศวกร 1.ผศ.กิตติพงศ์ ศรีอาหมัด 
วศ.ม.วิศวกรรมไฟฟ้า (มจธ.) 
วศ.บ.วิศวกรรมไฟฟ้า (ม.ศรีปทุม) 
ประสบการณ์การสอน   10  ป ี
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2.ผศ.ดร.ปิยะภัทร พ่วงศรี 
ปร.ด.วิศวกรรมไฟฟ้า (มจพ.) 
วศ.ม.วิศวกรรมไฟฟ้า (มจพ.) 
วศ.บ.วิศวกรรมไฟฟ้า (มจพ.) 
ประสบการณ์การสอน 5 ปี 
 
 

องค์ความรู้เฉพาะทางวิศวกรรม  
2010205 กระบวนการขึ้นรูป 1.ผศ.วิฑูรย์  อบรม 

วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต (สจพ.) 
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน   30  ป ี
 
2.ผศ.มนัส ศรีสวัสดิ์ 
วศ.ม. อุตสาหการ (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  10 ปี 
 

2010202 คอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบและเพื่องานการ
ผลิต 

1.ผศ.มนัส ศรีสวัสดิ์ 
วศ.ม. อุตสาหการ (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  10 ปี 
 
2.อาจารย์อรรถกร จันทร์ชนะ 
วศ.บ. เครื่องจักรกลการเกษตร (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต (มทร.ธัญบุรี)   
ประสบการณ์การสอน  4 ปี 
 

2010102 ความปลอดภัยสำหรับวิศวกร 1.ผศ.พิทักษ์ พนาวัน 
วศ.ม. การจัดการอุตสาหกรรม (มจพ.)  

วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  20  ปี 
 
2.ผศ.ฤทธิชัย สังฆทิพย์ 
วศ.ม. อุตสาหการ (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  10 ปี 
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2010309 การควบคุมคุณภาพ 1.ผศ.ฤทธิชัย สังฆทิพย์ 
วศ.ม. อุตสาหการ (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  10 ปี 
 
2.ผศ.วิฑูรย์  อบรม 
วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต (สจพ.) 
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน   30  ป ี
 

2010310 การออกแบบโรงงานอุตสาหกรรมเพื่อการผลิต 1.ผศ.พิทักษ์ พนาวัน 
วศ.ม. การจัดการอุตสาหกรรม (มจพ.)  

วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  20  ปี 
 
2.ผศ.ฤทธิชัย สังฆทิพย์ 
วศ.ม. อุตสาหการ (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  10 ปี 
 

2010208 เศรษฐศาสตร์วิศวกรรม 1.ผศ.พิทักษ์ พนาวัน 
วศ.ม. การจัดการอุตสาหกรรม (มจพ.)  

วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  20  ปี 
 
2.ผศ.ฤทธิชัย สังฆทิพย์ 
วศ.ม. อุตสาหการ (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  10 ปี 
 

2010206 การจัดการการผลิตและปฏิบัติการ 1.ผศ.พิทักษ์ พนาวัน 
วศ.ม. การจัดการอุตสาหกรรม (มจพ.)  

วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  20  ปี 
 
2.ผศ.ฤทธิชัย สังฆทิพย์ 
วศ.ม. อุตสาหการ (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  10 ปี 
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2010103 วิศวกรรมการวัดและเทคโนโลยีระบบการวัดอัตโนมัติ
สมัยใหม่ 

1.อาจารย์อรรถกร จันทร์ชนะ 
วศ.บ. เครื่องจักรกลการเกษตร (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต (มทร.ธัญบุรี)   
ประสบการณ์การสอน  4 ปี 
 
2.ผศ.มนัส ศรีสวัสดิ์ 
วศ.ม. อุตสาหการ (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  10 ปี 
 

2010306 หุ่นยนต์อุตสาหกรรมและการควบคุม 1.ผศ.พิทักษ์ พนาวัน 
วศ.ม. การจัดการอุตสาหกรรม (มจพ.)  

วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  20  ปี 
 
2.อาจารย์อรรถกร จันทร์ชนะ 
วศ.บ. เครื่องจักรกลการเกษตร (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต (มทร.ธัญบุรี)   
ประสบการณ์การสอน  4 ปี 

2010207 วิศวกรรมเครื่องมือ 1.ผศ.วิฑูรย์  อบรม 
วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต (สจพ.) 
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน   30  ป ี
 
2.ผศ.มนัส ศรีสวัสดิ์ 
วศ.ม. อุตสาหการ (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  10 ปี 

2010307 เครื่องมือกลและเทคโนโลยีซีเอ็นซี 1.ผศ.มนัส ศรีสวัสดิ์ 
วศ.ม. อุตสาหการ (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.บ. อุตสาหการ (สปท.) 
ประสบการณ์การสอน  10 ปี 
 
2.อาจารย์อรรถกร จันทร์ชนะ 
วศ.บ. เครื่องจักรกลการเกษตร (มทร.ธัญบุรี)   
วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต (มทร.ธัญบุรี)   
ประสบการณ์การสอน  4 ปี 

 

 



ส่วนที่ 5 สิ่งสนับสนุนการเรียนรู้และการประกันคุณภาพการศึกษา 
 
1. ห้องปฏิบัติการ 

1.1. บัญชีรายการของวัสดุ ครุภัณฑ์ และอุปกรณ์การทดลอง 
แสดงรายละเอียดของวัสดุ ครุภัณฑ์ และอุปกรณ์การทดลองแต่ละปฏิบัติการ พร้อมรูปภาพประกอบและหัวข้อปฏิบัติการ 

รวมถึงแผนผังห้องปฏิบัติการและแสดงพ้ืนท่ีความปลดภัย (Safety Zone) 
ห้องปฏิบัติการและครุภณัฑ์ประจ าห้องปฏิบัติการของสาขาวิชาวิศวกรรมการผลิต คณะวิศวกรรมศาสตร์ สถาบันเทคโนโลยีปทุมวัน 

ล าดับที ่ รายการ จ านวน 
1 ห้องปฏิบัติการ การเช่ือมโลหะด้วยก๊าซ 

ประกอบด้วย 
1.1 ชุดอุปกรณ์การเช่ือมโลหะด้วยก๊าซ พร้อมอุปกรณ ์
1.2 ระบบจ่ายก๊าซแบบ  Manifold 

 
 
    10 ชุด 
    1 ระบบ 

2 ห้องปฏิบัติการการเช่ือมโลหะด้วยไฟฟ้า 
ประกอบด้วย 
2.1 เครื่องเชื่อมไฟฟ้า แบบ AC/DC แบบ 8 หน่วยเช่ือม  พร้อมอุปกรณ ์
2.2 ระบบระบายควันและอากาศ 

 
 
    1 ชุด 

1 ระบบ 
3 ห้องปฏิบัติการเช่ือมโลหะด้วย MIG 

ประกอบด้วย 
3.1 เครื่องเชือ่มโลหะแบบ MIG ขนาด 250 Amps.  พร้อมอุปกรณ ์

 
 

2 เครื่อง 
4 ห้องปฏิบัติการเช่ือมโลหะด้วย TIG  

ประกอบด้วย 
4.1 เครื่องเชื่อมโลหะแบบ  TIG  ขนาด 250 Amps.  พร้อมอุปกรณ ์
4.2 ระบบระบายควันและอากาศ 

 
 

2 เครื่อง 
1 ระบบ 

5 ห้องปฏิบัติการตัดโลหะแผ่น 
ประกอบด้วย 
5.1 เครื่องตัดโลหะแผ่น 
5.2 เครื่องตัดโลหะด้วยก๊าซแบบ Portable 
5.3  เครื่องตัดโลหะด้วยใบเลื่อยแบบ Band Saw 

 
 

1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 

6 ห้องปฏิบัติการเครื่องกลเบื้องต้น 
ประกอบด้วย 
6.1 เครื่องกลึงโลหะ Swing Over Bed ขนาด  165 มม. พร้อมอุปกรณ ์
6.2 เครื่องกัดแบบเพลาตังและเพลานอน 
6.3 เครื่องแบบ Tool Room Milling 
6.4 เครื่องกัดแบบ Copping Milling 
6.5 เครื่องกัดแบบเพลาตั้ง 
6.6 เครื่องกัดแบบยูนิเวอร์แซล 
6.7 เครื่องลอกลาย Engraving Machine 
6.8 เครื่องเจียรนัยกลม 
6.9 เครื่องเจียรนัยราบ 
6.10 เครื่องเจียรนัยลับคมมดี 

 
 

9 เครื่อง 
2 เครื่อง 
2 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
2 เครื่อง 
1 เครื่อง 
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7 ห้องปฏิบัติการออกแบบด้วยคอมพิวเตอร์ช้ันสูง CAD/CAM 
ประกอบด้วย 
7.1 ชุดเครื่องคอมพิวเตอร์แบบ Engineering Workstation 
7.2 เครื่องเขียนแบบ Plotter. ขนาด A0  
7.3 เครื่องเขียนแบบ Plotter. ขนาด A3 
7.4 แป้นพิมพ์ NC Program ส าหรับงาน CAM 

 
 

15 เครื่อง 
2 เครื่อง 
5 เครื่อง 
15 เครื่อง 

8 ห้องปฏิบัติการพื้นฐานงานกลึงโลหะควบคุมด้วยระบบคอมพิวเตอร์ (Basic CNC Turning – 
CNC Milling) 
ประกอบด้วย 
8.1 ชุดฝึกปฏิบัติงานกลึงโลหะควบคุมด้วยระบบคอมพิวเตอร์ พร้อมอุปกรณ์   
8.2 ชุดฝึกปฏิบัติงานกัดโลหะควบคุมด้วยระบบคอมพิวเตอร์ พร้อมอุปกรณ ์

 
 
 

10 เครื่อง 
2 เครื่อง 

9 
 

ห้องปฏิบัติการเครื่องมือกลอตัโนมัติช้ันสูง 
ประกอบด้วย 
9.1 เครื่องกัดแบบ Machining Center ควบคมุด้วยระบบคอมพิวเตอร์ พร้อมอุปกรณ ์
9.2 เครื่องกัด CNC ชนิด Tool Room Typeพร้อมอุปกรณ ์
9.3 เครื่อง Electrical Discharge Machine ควบคุมด้วยระบบคอมพิวเตอร ์
9.4 เครื่อง Wire cut Machismo 
9.5 เครื่อง Mini CNC 3 แกน   
9.6 เครื่อง Mini Milling CNC 

 
 
 

2 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 

10 ห้องปฏิบัติการงานวัดละเอียด 
ห้องที ่1 ประกอบด้วย 
10.1.1 เครื่องตรวจสอบ Profile Projector 
10.1.2 Gauge Block 
10.1.3 Ware Block 
10.1.4 เครื่องมือวัดหามุม Side Bar 
10.1.5 แท่ง Straight Edges 
10.1.6 Inside Out Side Micro meter 
ห้องที่ 2 ประกอบด้วย 
10.2.1 เครื่องวัด 3 มิติ Coordination Measurement Machine 
10.2.2 เครื่องตรวจสอบ Profile Projector 
10.2.3 เครื่องทดสอบงานกลม Roundness Tester 
10.2.4 เครื่องทดสอบความเรยีบผวิ Roughness Tester 
10.2.5 เครื่องตรวจสอบเครื่องมือ Tool Maker Microscope    

 
 

2 เครื่อง 
2 ชุด 
1 ชุด 
1 ชุด 
1 ชุด 
1 ชุด 

 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 

11 ห้องปฏิบัติทดลองนิวแมติกส์และไฮดรอลิกส์ 
ประกอบด้วย 
11.1 ชุดปฏิบัติการทดลองนิวแมตกิส์ พร้อมอุปกรณ ์
11.2 ชุดปฏิบัติการทดลองไฮดรอลิกส์ พร้อมอุปกรณ ์

 
 

1 ชุด 
1 ชุด 

12 ห้องปฏิบัติการขึ้นรูปโลหะ 
ประกอบด้วย 
12.1 เครื่องปั๊มแบบข้อเหวี่ยง 45 ตัน 

 
 

1 เครื่อง 
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12.2 เครื่องปั๊มแบบข้อเหวี่ยง 60 ตัน 
12.3 เครื่อง Press Hydraulics 150 ตัน 
12.4 เครื่อง Press Hydraulics 45-60 ตัน 
12.5 เครื่องม้วนโลหะแผ่นเอนกประสงค์ระบบไฮดอรลิกส์ 
12.6 เครื่องตัดโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิกส์ พร้อมอุปกรณ์ 
12.7 เครื่องพับแบบกด พร้อมอุปกรณ์  

1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
2 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 

13 ห้องปฏิบัติการโพลิเมอร ์
ประกอบด้วย 
13.2 เครื่องฉีดพลาสติก พร้อมอุปกรณ ์

 
 

1 เครื่อง 
14 ห้องปฏิบัติการอบชุบโลหะ 

ประกอบด้วย 
14.1 เตาอบชุบโลหะแบบเดี่ยวและแบบคู่ ชนิดไฟฟ้าที่อุณหภูมิ 1300 องศาเซลเซียส 
14.2 อ่างชุบ 

 
 

3 เตา 
1 อ่าง 

15 ห้องปฏิบัติการทดสอบด้วยแรงกระแทก 
ประกอบด้วย 
15.1 เครื่องทดสอบแรงกระแทก 
15.2 ชุดเครื่องไมโครคอมพิวเตอรแ์ละประมวลผล 
15.2 ชุดเครื่องพิมพ์รายงานผล 

 
 

2 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 

16 ห้องปฏิบัติการทดสอบคณุสมบัติวสัด ุ
ห้องที่ 1 การทดสอบวัสดุแบบท าลายประกอบด้วย 
16.1.1 เครื่องทดสอบ  Universal Testing ขนาด 2  ตัน พร้อมอุปกรณ ์
16.1.2 เครื่องไมโครคอมพิวเตอรแ์ละประมวลผล 
16.1.3 ชุดเครื่องพิมพ์รายงานผล 
16.1.4 เครื่องทดสอบทดสอบความแข็งของผิววัสดุ พร้อมอุปกรณ์  
16.1.5 เครื่องทดสอบทดสอบความแข็งของผิววัสดุ (Portable) พรอ้มอุปกรณ ์

 
 

2 เครื่อง 
2 เครื่อง 
3 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 ชุด 

 16.1.6 เครื่องทดสอบการคืบของโลหะ 
16.1.7 เครื่องตรวจสอบส่วนผสมทางเคมีของโลหะ  
16.1.8 เครื่องทดสอบค่าการน าความร้อน(K) 

1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 

 ห้องที ่2 การทดสอบวัสดุแบบไมท่ าลายประกอบด้วย 
16.2.1 ชุดทดสอบด้วยวิธี Eddy Current พร้อมอุปกรณ ์
16.2.2 ชุดทดสอบด้วยวิธี Ultrasonic พร้อมอุปกรณ ์
16.2.3 ชุดทดสอบด้วยวิธี Penetrant พร้อมอุปกรณ ์
16.2.4 เครื่องวิเคราะห์แรงโครงสร้าง พร้อมอุปกรณ์  
16.2.5 เครื่องวิเคราะหส์ภาพลูกปนื พร้อมอุปกรณ ์
16.2.6เครื่องตรวจสอบมอเตอร์ พร้อมอุปกรณ ์

 
1   ชุด 
1   ชุด 
1   ชุด 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 

17 ห้องปฏิบัติการทางโลหะวิทยา 
ห้องที ่1 ประกอบด้วย 
17.1.1 กล้องจุลทรรศน์แบบ Inverted พร้อมอุปกรณ ์
17.1.2 Flexible Bore Scope   พร้อมอุปกรณ ์
ห้องที ่2 ประกอบด้วย 

 
 

10 ชุด 
1 ชุด 
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17.2.1 เครื่องอัดเบกาไลด ์
17.2.2 เครื่องขัดโลหะในงานโลหะวิทยา 
17.2.3 เครื่องตัดโลหะในงานโลหะวิทยา   

1 เครื่อง 
6 เครื่อง 
1 เครื่อง 

18 ห้องปฏิบัติการหล่อโลหะ 
18.1 เตาหล่อไฟฟ้าส าหรับหล่อโลหะ พร้อมอุปกรณ ์
18.2 เตาหล่อไฟฟ้าส าหรับหล่อโลหะนอกกลุ่มเหล็ก พร้อมอุปกรณ ์
18.3 ชุดควบคุมเตาหล่อไฟฟ้า 

 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 

 

    
 

รูปที1่.ห้องปฏิบัติการทางโลหะวทิยา 

 
 

   
 

รูปที่2.ห้อง simulation CNC 
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รูปที3่.ห้องปฏิบัติการคอมพิวเตอร์ 
 

   
 

รูปที4่.ห้องปฏิบัติการเชื่อมต่างๆ 
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 เครื่องแบบ Tool Room Milling และเจียรนัย 
 

   
 

 ชุดฝึกปฏิบัติงานกลึงโลหะควบคุมด้วยระบบคอมพิวเตอร์ พร้อมอุปกรณ์   
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เครื่องกัดแบบ Machining Center ควบคุมด้วยระบบคอมพิวเตอร์ พร้อมอุปกรณ์ 
 

   
ชุดปฏิบัติการทดลองนิวแมติกส์ พร้อมอุปกรณ์ 
 
 
                           
 
 
 
  
 
 
 ชุดปฏิบัติการทดลองไฮดรอลิกส์ พร้อมอุปกรณ์ 
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เครื่องปั้มโลหะ 
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เครื่องฉีดพลาสติก 

 
 

1.2. โปรแกรมส าเร็จรูป/ซอฟต์แวร์ (Software) 
แสดงรายละเอียดของโปรแกรมส าเร็จรูป/ซอฟต์แวร์ (Software) ที่ใช้ประกอบการเรียนการสอนของแต่ละปฏิบัติการ 

1. Siemens NX software 

2. SolidWorks software 

3. Modex 3D software 

4. PolyWorks software 
5. hyperform software 
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6. แหล่งบริการข้อมูลทางวิชาการ 
6.1. ห้องสมุดและระบบเทคโนโลยีสารสนเทศ 

แสดงบญัชีรายการของหนังสือ ต ารา และวารสารต่างๆ และจ านวนอุปกรณ์ทางเทคโนโลยีสารสนเทศ 
ห้องสมุดสถาบันเทคโนโลยีปทมุวนั  ให้บริการหนังสือ  ต ารา  วารสาร  โครงงานวิศวกรรม  ดังนี้ 
-หนังสือภาษาไทยและภาษาอังกฤษ        จ านวน  24,485  เล่ม 
-วารสารภาษาไทยและวารสารภาษาอังกฤษ                จ านวน  1,536 เล่ม 
-หนังสือพิมพ์รายวัน      จ านวน  5         ฉบับ/วัน 
-เทปเพื่อการศึกษา       จ านวน  160      ม้วน  
-วิดิทัศน์ทางด้านบันเทิง      จ านวน  396     แผ่น 
-วิดิทัศน์ทางด้านวิชาการ      จ านวน  1,146   แผ่น  

 

 
6.2. สิ่งอ านวยความสะดวก 

แสดงรายละเอียดห้องสมุด คอมพิวเตอร์ และสภาพแวดล้อมอื่นๆ 

http://research.pit.ac.th/lib/ 
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7. การประกันคุณภาพการศึกษา 
รายงานการประกันคุณภาพการศึกษาระดับหลกัสูตร/ระดับคณะ/ระดับสถาบันการศึกษาจากหน่วยงานท่ีรับผดิชอบ โดยข้อมูลเปน็

ปัจจุบัน 
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