
อุตสาหกรรมผลิตช้ินส่วนในประเทศไทย

นายวัชรชาญ สิริสุวรรณทัศน์
ที่ปรึกษาสถาบนัวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีระบบราง

วันอังคารที่ 5 สิงหาคม 2568 เวลา 13:30 – 16:30 น.
ณ ห้องวิศวภิวรรธน์ ชัน้ 7 อาคารที่ท าการสภาวิศวกร

สัมมนา เรือ่ง “การถ่ายโอนเทคโนโลยีและนวัตกรรมอุตสาหกรรมผลิตรถไฟในประเทศไทย”
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องค์ประกอบหลักของรถ บทต. (Flat wagon)

Main frame Brake system Bogie Coupler system

TH

EN

ภาษาไทย: รถโบก้ีบรรทุกตู้คอนเทนเนอร์  (บทต.) 

ภาษาอังกฤษ: Bogie Container Flat Wagon (BCF)
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การวิเคราะห์รายการชิ้นส่วนรถ บทต. “โครงสร้างหลัก (Main frame)”

สามารถผลิตได้แล้ว 

สามารถผลิตได้หากได้รับการพัฒนาหรือสนับสนุน

เป็นไปได้ยากหรือมีข้อจ ากัดมาก

หมายเหตุ: ความถ่ีการเปลี่ยนชิ้นส่วนทุก 6 ปี

ความถ่ีการเปลี่ยนชิ้นส่วนทุก 2 ปี

ความถ่ีการเปลี่ยนชิ้นส่วนทุก 8 เดือน

ท่ีมา: ดัดแปลงจาก railteco.com
ข้อมูลจากการสัมภาษณ์และลงพ้ืนทีส่อบถามผู้เชี่ยวชาญ
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การวิเคราะห์รายการชิ้นส่วนรถ บทต. “แคร่ชนิด 1/3-piece bogie”

สามารถผลิตได้แล้ว 

สามารถผลิตได้หากได้รับการพัฒนาหรือสนับสนุน

เป็นไปได้ยากหรือมีข้อจ ากัดมาก

หมายเหตุ: ความถ่ีการเปลี่ยนชิ้นส่วนทุก 6 ปี

ความถ่ีการเปลี่ยนชิ้นส่วนทุก 2 ปี

ความถ่ีการเปลี่ยนชิ้นส่วนทุก 8 เดือน

ท่ีมา: ดัดแปลงจาก railteco.com
ข้อมูลจากการสัมภาษณ์และลงพ้ืนทีส่อบถามผู้เชี่ยวชาญ

 แคร่ชนิด Y25 (1-piece bogie)  แคร่ชนิด 3-piece bogie
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การวิเคราะห์รายการชิ้นส่วนรถ บทต. “ระบบเครื่องพ่วงและ ระบบห้ามล้อ”

สามารถผลิตได้แล้ว 

สามารถผลิตได้หากได้รับการพัฒนาหรือสนับสนุน

เป็นไปได้ยากหรือมีข้อจ ากัดมาก

หมายเหตุ: ความถ่ีการเปลี่ยนชิ้นส่วนทุก 6 ปี

ความถ่ีการเปลี่ยนชิ้นส่วนทุก 2 ปี

ความถ่ีการเปลี่ยนชิ้นส่วนทุก 8 เดือน

ท่ีมา: ดัดแปลงจาก railteco.com
ข้อมูลจากการสัมภาษณ์และลงพ้ืนทีส่อบถามผู้เชี่ยวชาญ

 ระบบเครื่องพ่วง (Coupler System)  ระบบห้ามล้อ (Braking system)
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มูลค่าโดยประมาณของกลุ่มชิ้นส่วนรถ บทต. 

Main frame 
40%

Coupler system 6%

Brake system 10%

Bogie 44%

ล าดับ องค์ประกอบ
ของรถสินค้า

สัดส่วนตาม
มูลค่า

โดยประมาณ

มูลค่าน าเข้า
โดยประมาณ

รถ บทต. 1 คัน = 2.6 ลบ.

1 โครงสร้างหลัก 
(Main frame) 40% 1.04 ลบ.

2 แคร่ 
(Bogie) 44% 1.14 ลบ.

3 ระบบห้ามล้อ 
(Brake system) 10% 0.26 ลบ.

4 ระบบเครื่องพ่วง 
(Coupler system) 6% 0.16 ลบ.

สัดส่วนตามมูลค่าโดยประมาณของกลุ่มชิ้นส่วนรถ บทต. 
(อ้างอิงจากการสัมภาษณแ์ละการลงพ้ืนท่ีสอบถามผู้เชีย่วชาญ ผู้ผลิต และผู้ใช้งาน) 
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ส่วนประกอบ วัสดุ เทคโนโลยีการผลิต มาตรฐานการออกแบบ 
ผลิตและประกอบ

มาตรฐานการทดสอบ
และบ ารุงรักษา

อายุการใช้งาน
โดยประมาณ

โอกาสผลิต
ในประเทศ

โครงประธานด้านข้าง 
(Side sill)

•High-strength structural steel
•Fabricated steel

•Cutting and shaping
•Welding and fabrication
•Surface treatment
•Assembly

•AAR M-201, M-204, M-213
•AAR M-1001
•EN 15085

•AAR M-202, M-203, M-
204
•EN 12663-2
•EN 15227, 13775, 13981
•UIC leaflet 577

30 years
at a rate of 

120,000 km/year
 Yes

โครงประธานกลาง 
(Centre sill)

•High-strength structural steel
•Fabricated steel

•Cutting and shaping
•Welding and fabrication
•Surface treatment
•Assembly

•AAR M-201, M-204, M-213
•AAR M-1001

•AAR M-202, M-203, M-
204
•EN 12663-2
•EN 15227, 13775, 13981
•UIC leaflet 577

30 years
at a rate of 

120,000 km/year
 Yes

โครงประธานหน้าอุด 
(Head stock)

•High-strength structural steel
•Fabricated steel

•Cutting and shaping
•Welding and fabrication
•Surface treatment
•Assembly

•AAR M-201, M-204, M-213
•AAR M-1001
•AAR M-921B
•EN 15085, 16839:2022

•EN 12663-2
•EN 15227, 13775, 13981
•UIC leaflet 577

30 years
at a rate of 

120,000 km/year
 Yes

โครงประธานขวาง 
(Cross beam)

•High-strength structural steel
•Fabricated steel

•Cutting and shaping
•Welding and fabrication
•Surface treatment
•Assembly

•AAR M-1001, M-204, M-
213
•EN 15085

•EN 12663-2
•EN 15227, 13775, 13981
•UIC leaflet 577

30 years
at a rate of 

120,000 km/year
 Yes

อุปกรณ์ยึดตรึง
ตู้สินค้า 

(Twist lock)

•High-strength steel
•Alloy steel

•Forging and Machining
•Assembly

•AAR M-952
•EN 16860
• ISO 1161

•EN 16860
• ISO 1161

30 years  Yes

หมายเหตุ: Yes คือ มีความสามารถในการผลิตได้ / Possible คือ สามารถผลิตได้หากได้รับการพัฒนาหรือสนับสนุน / Low คือ เป็นไปได้ยากหรือมีข้อจ ากัดมาก

รายการชิ้นส่วนของรถ บทต. ตัวอย่างชิ้นส่วนโครงสร้างหลัก (Main frame)



งานสัมมนา เร่ือง “การถ่ายโอนเทคโนโลยีและนวัตกรรมอุตสาหกรรมผลิตรถไฟในประเทศไทย” วันอังคารที่ 5 สิงหาคม 2568 ณ ห้องวิศวภิวรรธน์ ช้ัน 7 อาคารท่ีท าการสภาวิศวกร  
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รายการชิ้นส่วนของรถ บทต. ตัวอย่างชิ้นส่วนระบบห้ามล้อ (Brake system)

ส่วนประกอบ วัสดุ เทคโนโลยีการผลิต มาตรฐานการออกแบบ 
ผลิตและประกอบ

มาตรฐานการทดสอบ
และบ ารุงรักษา

อายุการใช้งาน
โดยประมาณ

โอกาสผลิต
ในประเทศ

จานห้ามล้อ
(Disc Brake)

•Steel
•Cast iron

•Casting
•EN 14535
•UIC 541-3
•BS 3682-1

•AAR S-469, S-486
•EN 14535, 14198:2016+A2:2021
•UIC 541-3

n/a  Low

แท่งห้ามล้อ
(Brake shoe)

•Phosphoric Cast Iron 
•Composite Materials
• (UIC Leaflet No: 832 –
Chapter 8 –
Technical, 2566)

•Casting
•Molding
• (UIC Leaflet No: 
832 – Chapter 8 –
Technical, 2566)

•AAR M-402, M-926 
•AAR M-996, M-997
•AAR S-376, S-430, S-431
•AAR S-448, S-449
•AAR RP-5596
•EN 15329
•JIS E 4309
•UIC 832, 541-1, 541-4

•AAR S-4023, S-4024, M-996, M-997
•EN 15329, 15595:2018
•EN 16452:2015, EN 16834
•UIC 541-3
•JIS E 7501:2001
(e.g. Dynamometer testing, 
Composition testing, Brake 
performance evaluation)

90,000 to 200,00 km 
depending on 

material and design 
(Panchenko et al., 2024)

Brake shoes need a 
replacement under 

20 mm 
(Touax, 2018)

 Yes

สลักแท่งห้ามล้อ
(Brake shoe key)

•Spring Steel 
• (Kunshan Alex 
Railway Fastening)

•Forging •EN 15329:2015
•Mechanical Testing, Fatigue 
Testing, Corrosion Testing

n/a  Yes

ขาปรับเบรก
(Slack adjuster)

•Ductile Cast Iron
•Alloy Steel 
• (BYF International)

•Casting
•AAR S-419 to S-423
•EN 16241:2014
•TS16949

•AAR S-4008, S-4009, S-4010
•EN 16241:2014
(e.g. Mechanical Testing, Fatigue 
Testing, Corrosion Testing)

n/a  Low

หมายเหตุ: Yes คือ มีความสามารถในการผลิตได้ / Possible คือ สามารถผลิตได้หากได้รับการพัฒนาหรือสนับสนุน / Low คือ เป็นไปได้ยากหรือมีข้อจ ากัดมาก
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รายการชิ้นส่วนของรถ บทต. ตัวอย่างชิ้นส่วนแคร่ (Bogie)

หมายเหตุ: Yes คือ มีความสามารถในการผลิตได้ / Possible คือ สามารถผลิตได้หากได้รับการพัฒนาหรือสนับสนุน / Low คือ เป็นไปได้ยากหรือมีข้อจ ากัดมาก

ส่วนประกอบ วัสดุ เทคโนโลยีการผลิต มาตรฐานการออกแบบ 
ผลิตและประกอบ

มาตรฐานการทดสอบ
และบ ารุงรักษา อายุการใช้งานโดยประมาณ โอกาสผลิต

ในประเทศ

ล้อ 
(Wheel)

•Carbon steel 
(e.g., grades ER7, ER8 
or equivalent)
•Alloy steel

•Casting
•Forging and rolling
•Heat treatment
•Machining
•Surface treatment
•Balancing and testing

•AAR M-107, M-208, 
•AAR S-301 to S-304, S-660
•EN 13979-1, 13260, 13262, 13715
•EN 5892-7, 5892-8, 13979-1
•UIC 812-3, 813
•JIS E 4504, 5402
•TB/T 2708-1996, TB/T 2817
• ISO 1005-1, 1005-2, 1005-4
• ISO 1005-6, 1005-8

•AAR S-601, S-611, S-6103, S-614 
•AAR S-614 , S-615
•AAR RP-750
•EN 13260, 13262, 13979-1
•EN 15313, 13715, 15610, 13262
•BS 5892-7
•UIC 510-2

400,000 to 1,200,000 km 
depending on track 

condition 
(Müller et al, 2013); 

Reprofiling every 300,000 
km 

(Touax, 2018)

 Low

เพลา 
(Axle)

•AAR M-s01 Grade F
•EN 13261 Grade EA1T 
/ EA1N / EA4T

•Forging
•Assembly

•AAR M-101, M-107, M-208
•AAR S-301 to S-304, S-660
•UIC 812-3, 813
•EN 13103-1, 13260, 13261
•BS 8535, 5892-8, 13260
•JIS E 4501, 4502, 4504, 4505
•TB/T 2708-1996
• ISO 1005-3, 1005-9

•AAR S-649, RP-750
•EN 13103:2009+A2:2012
•EN 13261, 13262, 15313
•EN 5892-6, 5892-8
•EN BS 5892-1:1992 
Grade A1T, A4T, A1N

20 - 30 years
(Zerbst et al, 2013)

 Low
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รายการชิ้นส่วนของรถ บทต. ตัวอย่างชิ้นส่วน Coupler system

หมายเหตุ: Yes คือ มีความสามารถในการผลิตได้ / Possible คือ สามารถผลิตได้หากได้รับการพัฒนาหรือสนับสนุน / Low คือ เป็นไปได้ยากหรือมีข้อจ ากัดมาก

ส่วนประกอบ วัสดุ เทคโนโลยีการผลิต มาตรฐานการออกแบบ 
ผลิตและประกอบ

มาตรฐานการทดสอบ
และบ ารุงรักษา อายุการใช้งานโดยประมาณ โอกาสผลิต

ในประเทศ

ล าตัวเครื่องพ่วง
(Coupler)

•AAR M-201 Grade C, E 
Steel/Alloy steel

•Casting
•AAR S-102 to S-117
•AAR M-201, M-211, M216

•AAR M-205, M-216
•AAR M-269

30 years
(Popovic et al., 2023)

 Low

ปากขอพ่วง
(Knuckle)

•AAR M-201 Grade C, E 
Steel/Alloy steel

•Forging
•Casting

•AAR S-102 to S-117
•AAR M-201, M-211

•AAR M-216
•EN 15566

~400,000 km
(Wang et al., 2024)

 Low

สลักขอพ่วง
(Knuckle pin)

•Alloy steel
•AAR Grade C, E, E+

•Casting
•Forging

•AAR M-118, AAR C-10
•AISI 1060

•Tensile strength
•Yield strength

6 years
(SRT)

 Low

ชิ้นส่วนติดตาม
(Follower)

•AAR M-201 Grade E 
Steel
•Alloy steel

•Casting
•Forging

•AAR S-119, S-141, S-142
•AAR M-201, M-205
•AISI 1045

•AAR M-205 n/a  Low

แอกรถไฟ
(Yoke)

•Cast Iron
•Steel
•Aluminum Alloy

•Casting
•Roller forging

•AAR M-211, S-100
•AAR S-176 to S-180
•ASTM A36, ASTM A572
•EN 10025
•JIS G3101

•AAR M-205, M-212

2,400,000 km; need 
ultrasonic inspections 

every 600,000 km
(Wang et al., 2025)

 Low
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ตัวอย่างผู้ผลติชิ้นส่วนรถ บทต. ในประเทศไทยในปัจจุบัน
ล าดับ ชื่อหน่วยงาน / ผู้ผลิตชิ้นส่วน ชิ้นส่วนที่สามารถผลิตได้ / งานประกอบ

1 บริษัท สหวิศว์หล่อโลหะ • Brake beam
2 บริษัท ไอเอสโอ เอ็นจิเนียร่ิง จ ากัด (ISO Engineering) • Upper center plate / Brake Shoe / Knuckle
3 บริษัท คณิตอุตสาหกรรม • Upper center plate / Knuckle
4 บริษัท ซี.เอส.บี.ควอลิตี้แท็งค์ จ ากัด • Air reservoir / Air brake cylinder
5 บริษัท กิจการร่วมค้า ไซโนเจน-ปิ่ นเพชร จ ากัด • Car body 

• ซ่อมแซมและปรับปรุงรถไฟ
6 บริษัท เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียร่ิง จ ากัด (บริษัทในกลุ่ม

เหล็กสหวิริยา)
• Main frame 
• Traction wheel (ของรถไฟก่อสร้าง)
• ซ่อมแซมและปรับปรุงรถไฟ

7 บริษัท อิตาเลียนไทย ดีเวล๊อปเมนต์ จ ากัด (มหาชน) • Main frame 
• ซ่อมแซมและปรับปรุงรถไฟ

8 บริษัท วิศาลทรัพย์เจริญ คอร์ปอเรชัน่ • แท่งห้ามล้อ (Brake Shoe)
9 บริษัท เอเชียเอ็นจิเนียร่ิง แอนเซอร์วิส จ ากัด ผู้จัดจ าหน่ายและผู้ให้บริการซ่อมบ ารงุ

• Upper center plate/Brake beam/Knuckle/Air reservoir/Air brake/cylinder
• ซ่อมและปรับปรุงตู้รถโดยสาร (Car body)
• ประกอบและติดตัง้งานระบบต่าง ๆ ของรถไฟ

10 บริษัท แสงเจริญเอ็นจิเนียร่ิงจ ากดั ผู้จัดจ าหน่าย - Brake beam
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การทดสอบรถ บทต. และศูนย์ทดสอบมาตรฐานชิ้นส่วน
ล าดับ หน่วยงานทดสอบ การทดสอบ

1 ศูนย์ทดสอบมาตรฐานระบบขนส่งทางราง (ศทร.)
สถาบันวิจัยวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่งประเทศไทย (วว.)

• การทดสอบและวิเคราะห์ความแข็งแรง การส่ันสะเทือน ความล้า ความคงทน การกระแทก 
ของช้ินส่วนโลหะและช้ินส่วนยาง

• การทดสอบช้ินส่วนประกอบของล้อเลื่อน แท่งห้ามล้อ
• การทดสอบวัดน ้าหนักรถไฟแบบพลวัต
• การทดสอบอื่นๆ ในด้าน Railway track

2 การรถไฟแห่งประเทศไทย (รฟท.) • การทดสอบความแข็งแรงของช้ินส่วน เช่น ล้อรถไฟ เพลา 
• การทดสอบความแข็งแรงของโครงสร้างและรอยเชื่อม
• การทดสอบระบบเบรก ระบบกันสะเทือน 
• การทดสอบเสียงและแรงส่ันสะเทือน
• การทดสอบระบบควบคุมและส่ือสาร
• การทดสอบความปลอดภัยโดยรวม
• การทดสอบคุณภาพการโดยสาร

3 บริษัท เวสท์โคสท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด (WCE) • การทดสอบการรับน ้าหนักบรรทุกแบบสถิต (Static Load Test)
• การทดสอบความแข็งแรงของโครงสร้าง มิติตัวรถและอุปกรณ์
• การทดสอบความแข็งแรงของรอยเชื่อม
• การทดสอบระบบเบรก ระบบกันสะเทือน

4 บริษัท อิตาเลียนไทย ดีเวล๊อปเมนต์ จ ากัด (ITD) • การทดสอบความแข็งแรงของโครงสร้าง
• การทดสอบความแข็งแรงของรอยเชื่อม

5 ศูนย์ทดสอบผลิตภัณฑ์ไฟฟา้และอิเล็กทรอนิกส์ (PTEC) • การทดสอบความเข้ากันได้ทางแม่เหล็กไฟฟา้
• การทดสอบความปลอดภัยทางไฟฟา้ 
• การทดสอบคุณสมบัติของอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์
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การทดสอบรถ บทต. และศูนย์ทดสอบมาตรฐานชิ้นส่วน (ต่อ)
ล าดับ หน่วยงานทดสอบ การทดสอบ

6 บริษัท เอสจีเอส จ ากัด (SGS) • การทดสอบความแข็งแรงเชิงกล
• การทดสอบทางโลหะวิทยา
• การทดสอบส่ิงแวดล้อมและการกัดกร่อน
• การทดสอบพอลิเมอร์และวัสดุคอมโพสิต
• การทดสอบอุปกรณ์ไฟฟา้และอิเล็กทรอนิกส์
• การทดสอบความเข้ากันได้ทางแม่เหล็กไฟฟา้
• การทดสอบความต้านทานของเหลวในการเคลือบสี แบบแห้ง
• การทดสอบพ้ืนฝาครอบยาง
• การทดสอบผ้าและผลิตภัณฑ์ส่ิงทอ
• การทดสอบพลาสติกเทอร์โมเซ็ตติ่งที่มีการเสริมแรง ด้วยไฟเบอร์
• การทดสอบแบบไม่ท าลาย (NDT)
• มาตรวิทยาและการสอบเทียบ

7 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 
KMUTT'S Welding Research and Consulting Centre 
(KINGWELD)

• การตรวจสอบและทดสอบรอยเชื่อม 

8 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี (มจธ.)
- ศูนย์ทดสอบระบบราง KING ARC

• การทดสอบแบบไม่ท าลายหรือ NDT (การตรวจสอบด้วยคลื่นความถี่สูง, การตรวจสอบด้วยอนุภาค
ผงแม่เหล็ก, การตรวจสอบด้วยอคูสติกอมิชชัน่)

• การทดสอบ Dynamic และ Static ในหมอนคอนกรีต
• Flash Butt Welding Thermit Welding
• การทดสอบรอยเชื่อม

9 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ (มจพ.) 
- ศูนย์ปฏิบัติการเทคโนโลยีและนวัตกรรมระบบราง

• การทดสอบ Dynamic และ Static ในหมอนคอนกรีต
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ตัวอย่างการทดสอบ บทต. ในสภาวะสถิต (Static test) มาตรฐาน EN 50215

การทดสอบ
ส่งผลต่อ

ความปลอดภัย
ความ
ส าคัญ

ตัวอย่างมาตรฐาน
หน่วยงาน
ทดสอบ

การทดสอบ
ส่งผลต่อ

ความปลอดภัย
ความ
ส าคัญ

ตัวอย่างมาตรฐาน
หน่วยงาน
ทดสอบ
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ตัวอย่างการทดสอบ บทต. ในสภาวะพลวัต (Dynamic test) มาตรฐาน EN 50215

การทดสอบ
ส่งผลต่อ

ความปลอดภัย
ความ
ส าคัญ

ตัวอย่างมาตรฐาน
หน่วยงาน
ทดสอบ

การทดสอบ
ส่งผลต่อ

ความปลอดภัย
ความ
ส าคัญ

ตัวอย่างมาตรฐาน
หน่วยงาน
ทดสอบ
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ตัวอย่างการทดสอบ บทต. ในส่วนของแคร่ (Bogie) ตามมาตรฐาน EN 13749

การทดสอบ ตัวอย่าง
มาตรฐาน หน่วยงานทดสอบ การทดสอบ ตัวอย่าง

มาตรฐาน หน่วยงานทดสอบ
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ตัวอย่างการทดสอบ บทต. ในส่วน Coupler system ตามมาตรฐาน EN 15566

การทดสอบ ตัวอย่าง
มาตรฐาน หน่วยงานทดสอบ การทดสอบ ตัวอย่าง

มาตรฐาน หน่วยงานทดสอบ



ขอบคุณครับ

นายวัชรชาญ สิริสุวรรณทัศน์
ที่ปรึกษาสถาบนัวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีระบบราง

วันอังคารที่ 5 สิงหาคม 2568 เวลา 13:30 – 16:30 น.
ณ ห้องวิศวภิวรรธน์ ชัน้ 7 อาคารที่ท าการสภาวิศวกร

สัมมนา เรือ่ง “การถ่ายโอนเทคโนโลยีและนวัตกรรมอุตสาหกรรมผลิตรถไฟในประเทศไทย”
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